Prezentace funkci systétmu QUORT slouzi k prvotnimu obeznameni se s produktem
spolecnosti QUORT SYSTEM, s. r. o.. Jedna se o pokus pfiblizit potencidlnim uzivateliim skute¢né
fungovani systému. Tato prezentace si neklade za sviij cil nahradit ukazku skute¢ného systému, ale
sezndmit s jeho formou, ovladdacimi prvky, strukturou nékterych obrazovek a s vybranymi
funkcemi, které systém QUORT nabizi.

Prezentace je postavena na jednotlivych obrazovkach, jejichz vzhled je téméf totozny
s predlohou v redlném systému. VétSina obrazovek je doplnéna o kratky popis. Pasivitu prezentace
jsme se snazili zmirnit hypertextovymi odkazy, které jsou nastrojem pro prohlizeni celé prezentace.

Jak bylo jiz dfive uvedeno, ovladani prezentace je zaloZeno na hypertextovych odkazech.
Popis doporuceni, kterd Vas povedou je nasledujici:

1.0zna¢enim hypertextu se presunete do Zadané c¢asti prezentace, ktera
odpovida prisluSné ¢asti v systému.

2.Nékteré obrazovky obsahuji hypertext ve tvaru Ctrl F-Funkce, po jehoz
oznaceni se objevi seznam funkci nad danou obrazovkou.

3.VSechny obrazovky prezentace obsahuji hypertext ve tvaru F10-Navrat,
jehoZ oznaCenim se vratite o urovern vys.

4.V pripadé jakychkoli dotzii tykajicich se této prezentace ¢i samotného
systému se obracejte na kontaktni osobu pana Martina Plaska tel.:067/ 721
2991-3.

11Start prezentace!!!



+- TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY
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TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY 1
PLANOVANI VYROBY 2
RIZENI VYROBY 3
SLEDOVANI A STATISTIKA 4
RIZENI SKLADU 5
SPRAVCE SYSTEMU 6

Uvodni obrazovka celého systému
pfedstavuje  zdkladni ¢lenéni  systému.
Systém QUORT je sestaven ze ¢tyt modultl.
Jedna se o:

1) Technickou ptipravu vyroby

2) Planovani vyroby

3) Rizeni vyroby

4) Spravce systému

Zbyvajici polozky na uvodni obrazovce (Sledovéani a statistika a Rizeni skladu) jsou
soucasti modulu Rizeni vyroby. Ze zdkladniho menu je mozno otevfit ptislusné moduly (nebo jejich
submoduly).

Vyrobni sortiment 1
Standardni materidly 2
Standardni operace 3
Kalkulac¢ni listy 4
Technické polozky 5
Vzorce 6
Typy technologii, skupiny 7
Typova pracovisté 8
Typové nastroje 9
PARAMETRY TECHNICKE PRIPRAVY VYROBY A

F10-Navrat

Modul TPV umozni uplnou piipravu
vyroby. Pomoci fady néstrojii definuje
kusovniky vyrobkl a jejich komponent,
technologické postupy, vyrobni kalkulace a
technické¢ parametry. Z menu TPV lze
vybrat kteroukoli oznacenou polozku.



Vyrobni sortiment

Vyrobni sortiment je jednou ze zékladnich stavebnich polozek TPV a zaroven celého
systému. Jednd se o kompletni katalog sortimentu, se kterym lze v systému déle pracovat.

Na obrazovce vyrobniho sortimentu je 5 sloupct, ve kterych jsou zakladni udaje o
sortimentu. Jedna se o kod vyrobku, jeho nazev, SKP, celkovou cenu a status vyrobku. Nad kazdou
polozkou sortimentu Ize vyuzit funkce, jejichz menu se objevi na obrazovce sortimentu stiskem
kombinace klaves Ctrl+F (v tomto ptipad¢ kliknout mysi na zvyraznéné Ctrl F-Funkce). Na
obrazovce se objevi seznam funkci, vztahujicich se k oznacenému sortimentu (1111
Elektromagnet...).

1111 Elektromagnet EVJ NH 17 0 393.99 89




Elektromagnet EVJ NH 17

Operace

Material, dilce
Kalkulace

Technické polozky
ZMENOVE RIZENI
PREHLEDY
Dokumentac¢ni list
Dokumentace - editor
Varianty
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Na obrazovce nyni piibyl seznam funkci, s nimiz Ize v systému dale pracovat. Pro
prochazeni systému za pomoci hypertextovych odkazl jsou vybrany jen nékteré funkce (Rozpad a
Kalkulace). Néavrat do pfedchazejiciho menu se déje opét za pomoci vyznaceného "F10-Navrat".



Na obrazovce se zobrazil kompletni rozpad difive oznaené¢ho sortimentu na jednotlivé
dilce (oznaceny hvézdickou) a na materidly (bez hvézdicky). Pocet pomlcek pred jednotlivymi
polozkami znazorfiuje Groven, na které do sortimentu vstupuji.




Kalkulace v systému QUORT jsou nastavitelné, takze zakaznik mtize sam urcit pocet
kalkula¢nich polozek a zplsob jejich vypoctu. Zakaznik neni omezen ani poctem jednotlivych
kalkulac¢nich listi napt. pro kazdé stiedisko. Polozky lze v systému jest¢ podrobné sledovat. V této
prezentaci lze dale pokracovat jen u polozky "Pfimy material".



Tato obrazovka ptedstavuje rozpis veskerého materidlu daného sortimentu, s vyznacenim
spotfebovaného mnozstvi, jednotkové ceny a celkové ceny.



Materidl a funkce

Seznam dodavatelu

Materidl na skladech
Pouzity v sortimentu
Pouziti ve skupiné vyrobku
ZMENOVE RIZENT

Nédhradni materidly
Technické polozky materidlu

Ctrl F-Funkce

Katalog standardnich materiald umoziuje zékaznikovi také vyuziti nckolika funkei,
jejichz seznam se zobrazi po stisknuti kombinace klaves Ctrl-F.



Vzorce jsou pouzivany pii tvorbé norem spotfeby prace a materidlu, ptfi konstrukci
vyrobki nebo dilcti. U vyrobk ¢i dilci se definuji odpovidajici hodnoty technickych polozek, které
budou ve vzorcich pouzity. Ve vzorcich se pouziva Cislo technické polozky, definované v seznamu
technickych polozek sortimentu. Pro tuto formu prezentace lze vybrat technickou polozku €.7.



Technické polozky

1 Velikost davky

10.00000

Technické poloZzky se uplatiiuji pii fizeni jakosti a pii vypoctech norem spotieby operaci,
materialu a dilci ve vyrobku. V databazi technickych polozek mohou byt definovany parametry
jakosti, které jsou v pribchu vyroby méfeny a ndsledné statisticky vyhodnocovany. Pro nazornost
1ze oznacenim vybrané technické polozky pfejit na technické polozky konkrétniho sortimentu.

+- PARAMETRY TECHNICKE PRIPRAVY VYROBY -----
Mérné jednotky 1
Druhy materidlu 2
Tabulka koeficentt 3
Typova operace 4
Strategické operace 5
Platové tridy 6
Zadkladni parametry pfipravy vyroby 7
Parametry kalkulaci 8
Prenos standardnich operaci 9
P¥enos standardnich materidlu A

F10-Navrat

Parametry technické pfipravy vyroby
napomahaji spravovat a nastavovat rizné
podplirné soubory pouzivané v jinych
ulohach a v Casti 7 je obsazovana a
aktualizovana tada obecné pouzivanych
parametrul.



Planovani vyroby

+- PLANOVANT VYROBY --------————-——- +
} Odhady, prognézy, plany
. Terminové planovani

} Dilenské pléanovani

! Plan materidlu
|
|
|
|
|
|
|
|

é Planovani v systému probihd na tfech urovnich.
3
4
Plan dilct 5
6
7
8

Jedna se o Odhady, progndzy, plany, které pomahaji
: vytvaret dlohodobé¢ a stfednédobé podnikové plany
i s pozadavky na material, dilce a kapacity. Dalsi
| urovni je Terminové planovéni, které uvazuje ve
| svych planovacich algoritmech volné kapacity
typovych pracovist a umoziiuje stanoveni terminu
expedice s piesnosti na smény a dny. Pro
naplanovani jednotlivych operaci do front na konkrétni pracovisté je v systému Dilenské planovani.

Objednavky odbératelu
Objednavky interni
PARAMETRY PLANOVANI VYROBY

F10-Navrat



323323 Elektro 2 01011998 01061998

Tento plan lze vytvorit na zdkladé doslych objednévek, z jiz vytvotenych vyrobnich
prikazti nebo z databaze vyrobniho sortimentu. Systém umoziuje vyuziti fady funkei (Ctrl F-
Funkce) nad jednotlivymi poloZkami planu.

i Polozky planu i1 |
i Plan potreby materidlu 2 |
323323 Elektro | Plan potreby dilct [~D] 3 |
i Plan potreby kapacit ["Y] 4
i Plan potreby operaci [*0] 5 i
! Plan potreby nest.operaci ["Z] 6 |
! Kalkulace pléanu ["K] 7 |
! Seznam vyrob.ptikazl ["V] 8 |
! Seznam objednéavek ["B] O
i Plan potreby néstrojua A
! Aktualizace pléanu B |
i Aktualizace pléanu z TPV c |
! Aktualizace plénu materidlu D |

Z nabizenych funkci lze, vzhledem k informaénimu ucelu této prezentace, vybrat jen
oznacené dvé funkce.



Plan potieby kapacit pfedstavuje porovnani celkovych moznych kapacit (zeleny sloupec)
s kapacitou potfebnou na uskute¢néni daného planu (zluty sloupec). Pii kliknuti na vyznacené
pracovisté (Vystfednikovy lis), systém zobrazi potiebu kapacit konkrétniho pracoviste.



Tato obrazovka predstavuje detailni ndhled na potfebu kapacit daného typového
pracoviste.



K tvorb¢ kalkulace tohoto planu miize uzivatel zvolit libovolny kalkulaéni list, ktery si jiz
diive nadefinoval v Technické piipravé vyroby. Kalkulace zahrnuje vSechny polozky planu 323323.



V této obrazovce jsou graficky zndzornény informace z piedeslé obrazovky. Udaje jsou
ziejmé predev§im u prvniho a posledniho pracovisté, vzhledem k nizkému zatiZeni ostatnich
pracovist v daném obdobi.



Terminovy plan slouzi pro planovani pozadavki na vyrobu do urovné typového
pracovisté a jedné smény. Vyslednkem je stanoveni obsazeni kapacit v sledovaném obdobi na
typovych pracovistich. Plan je mozno libovolné aktualizovat podle pozadavkli vyroby nebo
obchodniho oddéleni. Pro ndhled na konkrétni polozku plédnu staci kliknout na pozadovanou
polozku. I nad seznamem polozek planu lze vyuzit nékolik funkci.

* 321321 1 EVJ13-220502 1000.00 1000.00 31.01.1998 Vv

Definice sortimentu
Planovat sortiment
Souhrn potfeb a kapacit
Tvorba vyrobniho pfikazu
Cteni vyr. ptikazu

Vyrobni davky
Graficky prubéh zakazky
Grafické prehledy

Z nabizenych funkci Ize v systému vybirat stadardnim zptsobem (v této prezentaci pouze
vyznacena funkce).



Tato obrazovka ptedstavuje rozpad dilcti na jednotliva typova pracovisté, vyrobni ¢as na
daném typovém pracovisti a termin zahajeni a konce prace na téchto pracovistich. Casovy udaj
zahéjeni a konce prace je uvadén ve formatu [hodina.minuta sména).



Detailni obrazovka stavu na konkrétnim typovém pracovisti piedstavuje rozepsani této
polozky na jednotlivé vyrobni davky, jejichZ velikost byla jiz diive nadefinovana v parametrech
jednotlivych vyrobku a dilct.



Zakazka je graficky rozdélena na jednotliva typova pracovisté v Case. Tato funkce
umoznuje okamzité zhodnoceni zatizeni typovych pracovist.



Plan materiala predstavuje souhrn pozadovaného mnozstvi daného materidlu a mnozstvi,
které je na sklad¢. Lze ziskat podrobnéjsi informace vybérem konkrétniho materialu.

2000.000-

Polozku oznacit
Polozku odznacit
Polozku objednat
Seznam objednavek mat.

Ctrl F-Funkce

V této obrazovce je vytvoien vyvoj stavu materidlu v Case, takze lze v kazdém casovém
okamziku urcit stav materidlu, popifipad€ nutnost jeho doplnéni. U oznaceného data je moZna dalsi
konkretizace. Nabizi se také vyuziti zobrazenych funkci.



Polozku oznacit
Polozku odznacdit
Polozku objednat
Seznam objednavek mat.
Rezervovat ve skladu

;Ctrl F-Funkce

Tato obrazovka predstavuje materidlové pozadavky, stav skladu a rezervaci béhem
jednoho dne. Funkce pouZitelné nad timto seznamem jsou v prezentaci soucasti obrazovky.



Doslé objedndvky jsou umistovany do prubézného planu a déale pokryvaji bud z
disponibilnich zasob na odbytovych skladech, nebo z volnych kapacit v rozpracovanych vyrobnich
ptikazech nebo vytvofenim novych vyrobnich piikazii. Mozné je i vyuziti kombinace vySe
uvedenych moznosti. Vysledek zapldnovani doslé objednavky se objevi v terminovém planu.
Funkce jsou standardné nabizeny na Ctrl F a podrobnosti tykajici se oznacené objednavky jsou
dostupné vybérem této polozky.

Podminky dodavky [~P]

Storno objednavky

Uzavérka objednavky

Ulozeni objednavek do archivu
Stav objednavky graficky
Planovany prubéh objednévek
Planovani objednavky
Odplanovani objednavky
Tvorba VP

Cteni vyr. prikazu
Kalkulace objednavky




Podrobné udaje tykajici se zvolen¢ objednavky. Tyto udaje jsou vypliiovany pfi zakladani
objednavky a mohou mit libovolné mnozstvi polozek. Udaje tykajici se kazdé z polozek se zadavaji
v tmavéji vyznac¢eném poli.

+- PARAMETRY PLANOVANI VYROBY ------

Odbératelé 1
Varianty 2
Materidlové listy 3
Vzory pracovni doby 4
Seznam svatku 5
Referenti 6
Ciselnik u&ta 7
Parametry planovani vyroby 8

F10-Navrat

Seznam nastavitelnych parametri tykajicich se
planovani vyroby. Podrobngjsi parametry jsou v
systému jeSté¢ k dispozici v polozce Parametry
planovani vyroby (polozka €. 8).



+- RIZENI VYROBY --------------—- * Modul obsahuje programy pro podrobnou

i Vyrobni ptrikaz 1§

! Vyrobni davky 2 1 evidenci a fizeni materialového toku, finan¢niho toku,
i Pracovnici 3 1 yykonu pracovnikli a vykonu strojového parku ve
! Pracovni mista 4 , “

i PrerusSeni vyroby 5 4 VyTObe-

{ Nastroje 6 |

! Naradi 7

y PARAMETRY RIZENI VYROBY 8 |

e +

F10-Navrat

Obrazovka ptedstavuje seznam vyrobnich ptikazi s kédem jejich sortimentu a datem

ukonceni.



i 1
! Dilce VP 2
i Operace dilce VP [~0] 3
! Kalkulace VP ["K] 4
i Vydejka materidlu VP ["A] 5
! Vyrobni davky ["B] 6
i Objednavky k VP 7
! Rozpracovanost VP ["N] 8
: ZMENOVE RIZENT 9
i Provérka internich objednévek A
I Uzavérka VP [~U] B
! Provérka VP C
i Vazby na dalsi VP D

321321 ELEKTROMAGNET EVJ 1 EVJ13-22(

Funkce vztahujici se k vyrobnim piikaziim jsou z casti obdobné s funkcemi nad
jednotlivymi vyrobky, s rozdilem v mnozstvi, které se vztahuje k velikosti daného vyrobniho
ptikazu. Vyrobni piikaz mtize obsahovat vice riznych vyrobkii.



Obrazovka pozadavki na vydej, rozdélenych ve zluté oznaceném sloupci na pozadavky
na materidl "M" a pozadavky na dilce "D". U kazdé z polozek je v systému k dispozici podrobné;jsi
nahled oznac¢enim vybrané polozky.




Seznam jednotlivych polozek pozadavki na vydej predstavuje pozadavky na vydej dilcti
v ramci jedné vydejky.

Tato obrazovka predstavuje financni vyjadfeni rozpracovanosti vyrobniho piikazu za
jednotlivé kalkukula¢ni polozky. Jednd se o Ctyfi vybrané kalkula¢ni polozky, které si uzivatel
zvoli. V bilych polich se objevuje suma jednotlivych sloupcil.

Nad vSemi vyrobnimi ptikazy lze v
systému vyuzit funkci zménového fizeni,
ktera obsahuje polozky této obrazovky.

Aktualizace VP 1
Zaména operace 2
ZruSenl operace 3
Zaména materidlu 4
ZruSeni materidlu 5
Generovani poZadavku 6
Aktualizace operaci 7
PrepocCet tech. polozek 8
Prepocet kalkulace VP 9
Rozpis pozadavki na vydej A
Storno rozpisu poZadavku na vyde] B

F10-Navrat



Pii uzévérce vyrobniho piikazu Ize

kontrolovat jednotlivé polozky vztahujici se
Kontrola materialovych poZadavku k danému Vyrobnﬁnu pﬁkazu a také
Kontrola pozadavka na dilce

Prehled hotové vyroby 1§

2 |

3

4 - v o a N
T, T D — s . zablokovat jejich dalSi erpani. Hvézdicka u

6 |

7

8 |

Kontrola mzdovych nakladua

Uzavfeni plant
Povinné tiskové sestavy
Archivace VP a mazéani

Kontroly = kooperace  zndzoriiuje  jiz
provedenou kontrolu.

F10-Navrat



52479.867- 0.000-

Obrazovka predstavuje porovnani polozek materidlu, ktery je planovan k vydeji a je jiz
vydan nebo dokonce spottebovan. V ptipadé, ze dojde k dokonceni vyrobniho ptikazu se spotiebou
niz8i nez planovanou, lze zbyvajici pozadavky na vydej uzaviit. Cisla v bilych polich opét
znazornuji soucty jednotlivych sloupcti.



Tato Cast systému predstavuje komplexni databdzi pracovnikli s funkcemi slouzicimi k
dal§imu vyhodnocovani. Obrazovka obsahuje pouze zakladni udaje.

Sledovani pracovnika
Statistika pracovnika
Dokumentace pracovnika
Dochéazka po dnech

Import pracovniku

Export pracovnikti do mezd




Jak vyplyva ze zobrazenych funkci, systém je schopen spolupracovat i s moduly jinych
systému tykajicich se naptiklad mezd.

Tato obrazovka predstavuje seznam pracovnikl se zakladnimi statistickymi daji jako je
pracovni doba, pfitomnost, prostoje, hruba mzda a aktivita pracovniki. Oznacenim konkrétniho

L4

pracovnika lze ziskat podrobnéjsi informace.



Rozpis po dnech u konkrétniho pracovnika predstavuje vycet jednotlivych dni v daném
mésici s moznosti nahlédnout i do predchazejicich mésicti. Udaje uvedené v této obrazovce se
tykaji pracovniho Casu, prostojii, mzdy a prémii. Oznacenim polozky dne je mozno ziskat konkrétni
udaje tohoto dne.



Rekapitulace konkrétniho dne je ve své podstaté seznamem vyrobnich piikazii a dilct a
ptislusnych operaci, které byly dany den pracovnikem vykonavany. Lze ziskat také statistické
informace o mnozstvi dobrych a vadnych kusii.



Obrazovka predstavuje seznam pracovnich mist. Seznam kromé nékterych informativnich
udaju tykajicich se pracovnich mist, obsahuje také ptislusna typova pracovisté sdruzujici pracovni
mista stejného typu.



Sledovani vyroby na pracovisti
Statistika vyroby

Modifikace termindlu
Dokumentace pracovniho mista
Servis pracovnich mist
Inventarni karta stroje
Kapacitni kalend&atr

ZMENOVE RIZENT

Funkce, které jsou k dispozici nad pracovnimi misty, umoziuji kvalitni sledovani vyroby
na kazdém pracovisti a na zaklad¢ ziskanych informaci Ize v systému kazd¢ pracovni misto
statisticky vyhodnocovat (o statistikach vice v ¢asti "Sledovani a statistika").



Kapacitni kalendat vybraného pracovisté se tvoii na zaklad¢é pracovni doby na tomto
pracovisti. Pracovni dobu si uzivatel definuje v parametrech planovani vyroby. Lze ziskat informaci
o ¢asovém i procentualnim zatiZzeni pracovniho mista.

Generovani kapacitniho kalendéare

I I
| Mazani kapacitniho kalendare i
| Planovani udrzby 3 i



Databaze preruseni vyroby umoziuje uzivateli nadefinovat libovolné anomalie ve vyrobg,
které je nutno sledovat a vyhodnocovat.




Systém obsahuje také databazi nastrojl, ve které jsou zatazeny bud’ vSechny pouzivané
nastroje, nebo jen ty, které by mohly vytvaret tzv. izké misto ve vyrobé. Planovani nastrojii mize
byt soucasti algoritmu terminového planovani.

Pohyby nastroje ["P]
Alternativni vyrobky ["A]
Plan oprav nastroje
Sledovani néstroje ["R]
Statistika nastroju
Dokumentace nastroje

Pro komplexnéjsi sledovani néstrojli je systém vybaven zobrazenymi funkcemi. Podrobné
sledovani nastroju je predev§im nutné v oblasti fizeni jakosti a pii planovani vyroby.



+- SLEDOVANI A STATISTIKA

+- SLEDOVANI VYROBY

SLEDOVANT VYROBY i
Statistika udalosti 2 |
Statistika prostoju 3 |
Statistika pracovnich mist 4 |
Statistika pracovnikt 5 1
Statistika néastroju 6 |
Statistika strategickych operaci 7 ¢
Odvedend vyroba 8 |
Evidence zmetku 9 |
Rozpracovana vyroba A |
HISTORIE B |

F10-Navrat

Sledovani udélosti mikroterminala 1
Pracovni plocha 2
Vyrobni prikaz - rozpracovanost 3
Pracovni mista - obsazeni 4
Pracovnici - wvykony 5
Nastroje - opotfebeni 6
PARAMETRY SLEDOVANI VYROBY 7

F10-Navrat

Ptednosti  systétmu je  okamzité
zobrazeni stavu vyroby v realném case v
navaznosti na hlaseni vyroby z pracovist’ nebo

z terminadlu mistra. Udaje slouzi pro
operativni fizeni, sledovani anomalii a
vystrah.  Programy  dale  vyhodnocuji

statisticky zpracované udaje o chodu vyroby,
jakosti, vyskytu vyrobnich a nevyrobnich ¢asi
1 archiv jiZ uzavienych vyrobnich ptikazi.

Sledovani vyroby v redlném case je
jednou z ptrednosti systému. Sledovat
okamzity stav mohou nejen mistii a fidici
pracovnici v zaméstnani na  svych
terminalech, ale také pfipojeni pfes modem
1 na vzdaleném terminalu.



Pudorys dilny, ktery si zakaznik mtize libovolné nadefinovat, se na terminalu zobrazuje
v této semigrafické podobé. Na prvni pohled je ziejmé, na zaklad¢ barevného odliSeni jednotlivych
pracovist, déni na vybrané diln€. Podrobnéjsi informace lze ziskat oznacenim konkrétniho

pracovisté. V této prezentaci jsou podrobné informace dostupné jen u pracovisté oznacené¢ho
Sipkou.



Posilani zprav na mikroT
Sledovani udélosti mikroT
Statistika uddlosti mikroT
Sledovani udélosti méreni
Statistika uddlosti méreni
Pohyby nastroje

Prihl4dsend forma

Prihlaseni pracovnici
Rozpracovanost VP

Technologické parametry

Servis mikroT

Modifikace pracovni plochy
Statistika prostojd na pracovisti

Nad jednotlivymi pracovisti pracovni plochy jsou k dispozici vySe uvedené funkce.

\Nazev pracoviste Vrtacky
!Pracovnik 136 Fryml Oldfich
'Mzda/den250.00 Vyr.prikaz 1
1Sku STR Vyrobek EVJ13-2205021
| Oper. 1 Rozvazat praci a rozlozit
'Norma/ks 1.5600 Mzda/ks 0.5018
| Forma PC 0 Povol. 0
'Kusu 0 Davek/plan O /0
'zZmetku O Sarze 0 Aktiv O
|P¥feruseni 0 Text
\Vystraha Text
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Ve zlutém ramecku jou nyni zobrazeny podrobnéjsi informace tykajici se konkrétniho
pracoviste.

Tato obrazovka umoziuje sledovani rozpracovanosti vyrobnich piikazi, které jsou dale
¢lenény na jednotlivé operace a dilce. Graficka informace je v procentech a ¢iselné informace jsou
v kusech nebo v jinych jednotkach.




V semigrafické podobe¢ je rovnéz sledovani opotfebeni jednotlivych nastroja.

Statistika nastrojii je jednim z programt systému QUORT podporujicich fizeni jakosti.

1002 1 0 120000 1043874.00 34795.00 16318.30




U oznacené¢ho néstroje Ize vyuzit funkce ,,Statistika technickych polozek néstroje*.

Jak jiz bylo dfive sd€leno (v ¢asti tykajici se technické piipravy vyroby), slouzi technické
polozky ke sledovani a tizeni kvality. Tato obrazovka pfedstavuje nazornou ukazku vyuziti. Jelikoz
vybrané nastroje maji nadefinovany své technické polozky, lze tyto ve vyrobé sledovat a
vyhodnocovat.



Staistika prostojii — nevyrobnich Casii je nastroj systému, kterym lze podrobné¢ zmapovat
vSechna Casova preruSeni, kterda se vyskytnou v pribéhu vyroby. Dalsi konkretizace je mozna
s vyuzitim funkci nebo oznafenim vybrané polozky.



Preruseni pracoviste
Preruseni nastroje
Preruseni pracovniky
Preruseni typ.pracoviste

Vyskyt jednotlivych ¢asovych preruseni je mozno sledovat v systému také na jednotky
uvedené ve zlutém ramecku.



Tato obrazovka ptredstavuje rozpis konkrétniho prostoje tak, jak se vyskytoval v pribehu
zadaného obdobi. Informace mohou byt jesté dale konkretizovany na den, ktery oznacime (1.).



V systému Ize sledovat vyskyt vybrané¢ho ¢asového preruseni v ramci jednoho dne.




Systém umoziuje sledovani odvedené vyroby v realném cCase za jednotlivé vyrobni
piikazy. Tuto obrazovku lze tfidit podle rGznych parametrti (SKP, vyrobni ptikaz, sortiment,
stiedisko, den). Vybranou polozku 1ze oznacenim déle konkretizovat.

Kalkulace strediska denni
Kalkulace strediska mésiéni

Nad obrazovkou ,,Sledovani odvedené vyroby* 1ze v systému vyuzit nabizené funkce.




Tato obrazovka piedstavuje detailni sledovani odvedené vyroby v ramci konkrétniho
vyrobniho ptikazu.

Evidence zmetkll je vyznamnou funkci informaéniho systému, kterd dokonale podporuje
fizeni kvality podle vyzadovanych norem.

| Pozadavky na vydej 1§
| Pozadavky na prijem 2 |
! Rozpad 3
| Statistika vad 4
i 5 1
i 6 i
i 7

Statistika VP
Statistika polotovart
Prehled vsech mesicu



Zobrazenéfunkce, které 1ze v systému vyuzit naznacuji, Ze vyhledavani a vyhodnocovani
neshod ve vyrob¢ je v systému QUORT umoznéno.

Detailni obrazovka nahlaSeného zmetku ve vyrobé, je ukazkou hloubky systému v oblasti
sledovani vyroby.



+- RIZENT SKLADU ————--——-—————~- +
POHYBY
Sklady
Pla4n materidlu
Pozadavky na vydej

: ) Soubor programii zabezpecuje vedeni skladové
i 2
! 3
! 4
i Pozadavky na ptrijem 5
! 6
! 7
! 8
i 9

agendy pro vyrobu, zasobovani materidlem, fizeni odbytu
a pomocné sluzby ve vyrobég, jako je sklad néhradnich
dilt, sklad odpadu, sklad nastroji a naradi. Nad sklady je
mozné provadeét rezervace, inventury, primérovat ceny
; pribézné nebo pii mésicni zavérce, sledovat minimalni
Dodavatelé v P M , . . .
PARAMETRY SKLADU mnozstvi na karté. Skladovd evidence zahrnuje také
e + mezisklady ve vyrobé, které eviduji rozpracovanou vyrobu
LR a spotfebu v realném Case s mozZnosti automatického
pfijmu nebo vydeje v normovaném mnozstvi. Sklady jsou
vedeny na skladovych kartach, jeden material mize byt veden na nckolika skladovych kartach s
ruznou expiraéni dobou. Nad takto vedenym skladem je mozné uplatnit systém FIFO, LIFO, nebo
systém pouze jedné karty. Zasobovani materidlem je doplnéno o evidenci dodavatelli a dodavanych
materiald, evidenci vystavenych objednavek a plan spotfeby materidlu v Case.

Vystavené objednavky
Cenik materidld



+-= POHYBY-—-—————————— +
! Prijem 1
i Vyde] 2
! Inventarizace 3 |
B et +
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+ Kéd Nazev ———+
i 1 Sklad prubéZnych polozek ]
i 2 Sklad prubéZnych polozek II |
! 1200 Sklad materialu pro vyrobu |
! 1210 Sklad materialu pro vyrobu D|
! 1221 Spoj.mat.-str.2521 ]
i 1231 Spoj.mat.-str.2531 ]
F==6o0o0000 - Fl0-Navrat;Enter-Volba ----- +

a provadét pohyby.

Toto menu slouZi pouze pro vybér druhu pohybu.

Po vybéru druhu pohybu se objevi
obrazovka, ktera nabizi kompletni seznam
skladt, ze kterych lze zvolit Zadany k provedeni
pohybu. Tato nabidka se vSak objevi jen v této
prezentaci. V redlné aplikaci se okamzité po
volbé druhu pohybu nabizi pfislusny sklad, do
kterého ma doty¢na osoba opravnéni vstupovat




Obrazovka predstavuje seznam piijemek s moznosti ndhledu na vybranou piijemku ¢i
tvorby nové.

Takto vypadad konkrétni piijjemka na tfi druhy materidlu (poCet je pro uzivatele
neomezeny).




Obrazovka pozadavkl na vydej je seznamem polozek, na které Ize dale detailn€ nahlizet
nebo je tvofit.

1 137167242024 PCH OC 0,80X1000X2000 17242. 56.000 0.000

Obrazovka jednotlivych polozek konkrétniho pozadavku na vydej piedstavuje porovnani
pozadovaného a vydaného mnozstvi. Udaje pod ptferusovanou Carou se tykaji zvyraznéné polozky.



Tato obrazovka slouzi jako ptehled vystavenych objedndvek s moznosti ndhledu na
konkrétni polozku ¢i jeji modifikaci. Lze samoziejmé vytvofit polozku novou.




Seznam jednotlivych poloZek konkrétni objednavky.

+- PARAMETRY SKLADU ------

Seznam skladl 1
Kursy mén 2
Druhy pohybt 3
U&etni skupiny 4
Parametry skladu 5
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Stejné jako u jednotlivych moduld systému (TPV,
Planovani vyroby, Rizeni vyroby), l1ze i u submodulu Rizeni
skladl nastavit jeho parametry.




Jednim z parametri, které lze v ramci Rizeni skladii nastavit je seznam skladi. Jak jiz
bylo diive sdéleno, systém mize pracovat s libovolnym mnozstvim skladd, ale i meziskladi ve
vyrobé.

+- SPRAVCE SYSTEMU ---—--—------ +

PARAMETRY SYSTEMU 1
UZAVERKY 2
RIZENI PROCESU 3
ARCHIVACE DAT 4
SERVIS SYSTEMU QUORT 5
Automatismy 6
Heslovani 7
Vazby na okoli 8
Voléani systému 9
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+- PARAMETRY SYSTEMU -------——----

Parametry systému 1
Parametry uzivatele 2
Parametry konce obdobi 3
Nastaveni vazeb na okoli 4
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Spravce systému nabizi wuzivateli nastaveni
systému tak, Ze se tento pfizptisobi 1 naro¢nym
pozadavkiim jednotlivych pracovnikii se systémem
ptichazejicich do styku. Pro tyto koncové uzivatele se tak
ovladani stava relativné komfortni.

Pro blizsi ptedstavu jsou v této prezentaci
uvedena nabidkova menu parametrti systému.



+- UZAVERKY

+- RIZENI PROCESU

Konec
Konec
Konec
Konec
Konec

dne

mésice

mésice na skladech
mésice odvadéni vyroby
roku
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Konfigurace siti
Posilani zprav
Emulace mikrotermindlu

Start
Start

programu realného casu
vybranych siti

Zastaveni redlného c&asu
Zastaveni vybranych siti

Zastaveni redlného casu s odhlasenim

Mikroprogramy

F10-Navrat

o= == o= == o= == o= == == o=

Zobrazené menu predstavuje uzavérky,
jejichZ nastaveni je uZivateli pfistupné.

Soubor funkci Rizeni procesli pracuje

piedevsim
Z vyroby.

s nastavenim

sbéru dat



+- ARCHIVACE DAT —-———————=—"—"—"=—==—————— r
! Archivace databéazi 1 |
i Archivace programu 2
l Z&loha historickych souboru 3 |
! Obnova historickych soubort 4 |
e +
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Systtm QUORT umoZiiuje také parametricky
nastavitelnou archivaci dat.

+- SERVIS SYSTEMU QUORT —-———=-————————————— + . . , . .
| Terminaly 1 Nastroje nabizené v menu Servis
| Terminaly - uziv.definované 2 systému jsou piedev§im urceny pro osoby,
izzzgzii 431 které se vénuji spravé systému. Davaji
. Obrazovky 5 témto spravcim velky prostor v nastaveni
| Obrazovky - uZiv.definované 6 | jednotlivych parametrii. Spravce muze
i Slewil @onay .. , ) 7o v systému uplatnit vlastni terminologii a to
i Slovnik zprav - uziv.definované 8 | . , L
| Tiskové sestavy 9 | na vSech obrazovkach, zpravach a
! Tiskové sestavy - uZiv. definované A | ﬁskoyjmjlsestavéch_
i Zadkaznické tiskové sestavy B |
i Seznam tiskaren C |
! Seznam zprav realného c¢asu D |
i Exporty databéazi E |
| Uzivatelské &Eiselniky F |
o +
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18284544 1997 (c)  DEMO QUORT 1997 12.23 quort pl3 07/04/98
-- TECHNICKE POLOZKY SORTIMENTU === === =m = m e o oo e e
Vyrobek Nazev SKP EAN Sta
EVJ13-2205021 ELEKTROMAGNET EVJ 12 0 89
Kéd T Popis Mér.jedn. Hodnota Minimum Maximum
1 1 Rozm&r A 20.00 18.00 23.00
7 1 Velikost davky 141 100.00 80.00  120.00
9 1 PocCet stroju pro planovani 20.00 19.00 25.00
970 1 Otacky stroje 1/min OTMIN 920.00 800.00 1000.00
1001 1 VyuZiti stroj. zafizeni % VSTZ 95.00 85.00 100.00






