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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Opis dziatania

Dziatanie tgcznikéw rurowych gwintowych WALPRO

taczniki rurowe gwintowe WALPRO, ze wzgledu na ich idealne wrecz ksztatty, zapewniajg niezawod-
ne i szczelne potaczenie rur.

W procesie montazu tgcznika gwintowego WALPRO jego ksztattowy pierscien zacinajgcy wcina sie
swoimi dwoma ostrzami w rure, tworzac ksztattowe mocujgce potaczenie rur. Jednoczesnie dziatanie
stozka nakretki nasadowej powoduje takie odksztatcenie grzbietu ksztattowego pierscienia zacinajace-
go, ktére umozliwia uzyskanie trwatego zamocowania rury, niezbednego do przejmowania obcigzenia
zginajacego.

Poprzeczne i wzdtuzne uszczelnienie osigga sie przez zaklinowanie sie pierscienia miedzy rurg i kréc-

cem tgcznika gwintowego.

Postepowo wzrastajagcy moment obrotowy dokrecania nakretki zapewnia bezpieczne montowanie,
chronigce przed przytozeniem nadmiernej sity przy dokrecaniu nakretki nasadowej tacznika gwinto-
wego.

taczniki rurowe gwintowe WALPRO mozna dowolnie czesto roztgczac i ponownie montowac.

Podane przez nas dane techniczne (parametry) tacznikow rurowych gwintowych WALPRO mozna
osiggna¢ przez wytgczne stosowanie oryginalnych czesci WALPRO i wykonywanie montazu zgodnie z
naszymi przepisami montazowymi.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Opis dziatania

Komputerowo optymalizowana technologia potgczen rurowych

taczniki rurowe gwintowe z ksztattowym pierscieniem zacinajgcym WALPRO sg catkowicie optymali-
zowanym nowym opracowaniem, ktére odpowiada obecnym i przysztosciowym wymaganiom rynku.

Zastosowanie najnowoczesniejszych metod obliczeniowych umozliwito uzyskanie znacznie wyzszych
parametrow technicznych i bardziej bezpiecznego montazu/ chronigcego przed przytozeniem zbyt du-
zej sity przy dokrecaniu nakretek. Wynika to gtéwnie z wdrozenia wzdtuznie sztywnej konstrukcji pier-
Scienia. Odpowiednie uksztattowanie konstrukcji w obszarze ramienia pierscienia umozliwito celowe
nadanie ostabienia w kierunku poprzecznym. Przez wprowadzenie nowego rodzaju geometrii widra
osiggnieto zwiekszenie dziatania uszczelniajgcego i wyeliminowanie pozniejszego wcinania sie pier-
Scienia zacinajgacego.

Dla uzytkownika wynikajg stad nastepujgce korzysci:

* wieksza niezawodnos¢ dziatania;
* zmniejszenie kosztéw montazu;

* zmniejszenie kosztéw dodatkowej roboty (poprawek, przerdbek);
* zmniejszenie kosztéw eksploatacyjnych.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Opis dziatania

Duza szczelnosé, dzieki:

* stuprocentowemu potgczeniu ksztattowemu w obszarze ostrzy;
* duzej sile uszczelniajgcej (naprezenie wstepne);

* nie wystepowaniu osiadania i pdzniejszego wcinania sie ostrza pierscienia zacinajgcego.
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Niezawodny montaz poniewaz:

* juz pierwsze montowanie tacznika odbywa
sie z zabezpieczeniem przed nadmier-
nym dokreceniem nakretki;

* tak samo zabezpieczone jest kazde kolej-
ne montowanie tacznika.

Ograniczenie dokrecania nakretki
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Skutki nadmiernego dokrecenia nakretki w przypadku pier-

$cienia zacinajacego zwyklego i ksztaltowego

Pierscien zacinajacy jedno-i dwuostrzowy

- narastanie momentu obrotowego nie jest wyraznie wyczuwal-
ne;

- speczanie sie pierscienia powoduje skrocenie przemieszczenia
nakretki w toku montazu;

- speczenie pierécienia powoduje zmniejszenie naprezenia
wstepnego;

- zwiekszone dziatanie karbu wywierane na rure.

Ksztaltowy pierscien zacinajacy

+ wyraznie wyczuwalne narastanie momentu obrotowego;

+ nie nastepuje speczanie pierscienia, ani tez skracanie prze-
mieszczenia nakretki;

+ duze naprezenie wstepne do przejecia obcigzenia roboczego;
zoptymalizowana i stabilna konstrukcja pierscienia zapobiega
speczaniu;

+ nie jest wywierane dziatanie karbu na rure.

Dziatajace na pierscien zacinajgcy nadmierne dokrecenie nakretki powoduje

obnizenie parametréw technicznych tacznika. Ksztaltowy pierscien zacinajacy
wytrzymuje nadmierne dokrecenie o pét obrotu, nie wywotujac znaczacego obni-

zenia parametrow technicznych tgcznika.
Pierscien ksztattowy -

nie ma odksztatcen

Pierscien dwuostrzowy
przy nadmiernym

- odksztatcenie wsku-
dokrecaniu nakretki

Pierscien zacinajacy -
odksztatcenie wskutek
nadmiernego dokrece-
nia nakretki

tek nadmiernego
dokrecenia nakretki
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Laczniki rurowe gwintowe z ksztalttowym pierscieniem zacinajagcym

Opis dziatania

Wysokie cisnienie nominalne

* Odmiana konstrukcyjna L na cisnienie nominalne do 500 bar (50 MPa);

» Odmiana konstrukcyjna S na cisnienie nominalne do 800 bar (80 MPa);

» Wysokie cisnienia nominalne osigga sie tylko stosujgc oryginalne czesci Walterscheida.

Wzgledna obciazalnos¢ ci$nieniem taczni- taczniki rurowe WALPRO -stopnie cisnienia nomi-
kow z pierscieniem zacinajacym nalnego
(wartosci $rednie)
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Niezawodne zamocowanie rury dzieki:

» duzej powierzchni oporowej pierscienia;

* sztywnemu pierscieniu ksztattowemu;

» duzej wytrzymatosci na wyrwanie rury z tagcznika.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Opis dziatania

Duza trwatos¢ zmeczeniowa dzigki:
* niezawodnemu mocowaniu rury;

* zamocowanie rury bez naprezen wywotywanych dziataniem karbu.
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Uniwersalne rozwigzanie standardowe poniewaz . . .

- wszystkie czesci tagcznika rurowego odpowiadajg normie DIN 2353 i przysztym miedzynarodowym
normom ISO (obecnie opublikowanym projektom norm);

taczniki z pierscieniem ksztattowym mozna stosowaé do tgczenia rur wykonywanych z wszystkich

powszechnie stosowanych materiatow;

- istnieje catkowita zamiennosc tacznikéw z pierscieniem zacinajgcym lub pierscieniem dwuostrzo-
wym na faczniki z ksztattowym pierscieniem zacinajgcym.

WL
TIT

T
Ksztattowy
pierscien
zacinajacy

4

; | Czesci tacznika rurowego odpowiada-
g 1 jace normie DIN 2353

6/35



taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Informacje ogoélne

Walcowy gwint czesci wkretnej - poréwnanie odmian uszczelnienia metalowego i elastomero-
wego

Czop wkretny z krawedzig uszczelniajgcg odmiany B
wedtug DIN 3852, uszczelka metalowa

Czesto stosowane uszczelnienie odmiany B
wedtug normy DIN 3852.

Niskie cisnienie nominalne.

Krawedz uszczelniajgca jest wciskana podczas
montazu tacznika rurowego, wobec czego wy-
stepuja przecieki przy zbyt matym docisku.
Czeste przyczyny przeciekéw, uszczelnienie nie
jest doktadne.

Ta odmiana uszczelek wymaga doktadnej po-
wierzchni uszczelniajacej otworu gwintowanego,
powoduje tez uszkodzenie powierzchni uszczel-
niajace;.

Podatnosé na uszkodzenia.

Niezbedne jest dotrzymanie zadanego prze-
mieszczenia przy dokrecaniu nakretki i duzy do-
cisk, w przeciwnym razie wystepuja przecieki.
Nie ma mozliwosci pokrycia szczeliny. Nie moz-
na zapewni¢ ponownego montazu zabezpiecza-
jacego przed nadmiernym dokreceniem nakretki.

+ Korzystna cena tacznika rurowego.

Czop wkretny z uszczelkg miekka, przyszta odmiana E
wedtug DIN 3852, uszczelka elastomerowa WD

Ta odmiana znajduje coraz szersze zastoso-
wanie i jest przewidziana jako nowa odmiana E
wedtug DIN 3852 i normy ISO.

Wysokie cisnienia nominalne.

Uszczelka elastomerowa realizuje  dobre
uszczelnienie bez duzego docisku.

Zapobiega przeciekom, duza doktadnosé
uszczelniania.

Mate wymagania wobec powierzchni uszczel-
niajacej otworu gwintowanego. Nie ma uszko-
dzen powierzchni uszczelniajacej.

Nie podatne na uszkodzenia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym dokrecaniem
nakretki przy montazu tacznika.

Elastomerowa uszczelka zapewnia pokrycie
szczeliny.

tacznik rurowy zapewnia szczelnosc, réwniez
po ponownym montowaniu potgczenia.
Zamiennos¢ czopow wkretnych odmiany B we-
dtug DIN 3852 z czopami odmiany E.

Wyzszy koszt.

Walterscheid oferuje kompletng serie tacznikow
rurowych z elastomerowymi uszczelkami. Doty-
czy to rowniez nastawnych tgcznikéw rurowych.

Przylaczka ze stozkiem uszczelniajacym i przytaczka z czescig chwytowa

Przytaczki ze stozkiem uszczelniajgcym i pierscieniem typu O zastosowano poraz pierwszy w uktadach hydrau-
licznych do przytaczania przewodéw gietkich (przytaczki DKO). W potaczeniu z tgcznikami rurowymi przytaczki te

charakteryzujg sie takimi samymi cechami dodatnimi:

duzg niezawodno$¢ zapewnia wytoczony stozek uszczelniajacy o kacie rozwarcia 24° z pierscieniem

uszczelniajgcym typu O.

przytaczka nie jest wrazliwa na ekstremalnie duze obcigzenia uderzeniami hydraulicznymi i drganiami.
maty montazowy moment obrotowy i krétkie przemieszczenie nakretki zapewniajg dobre zabezpieczenie

przed jej nadmiernym dokreceniem.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztattowym pierscieniem zacinajagcym

Informacje ogélne

Przylaczka z czescia chwytowa

Montaz:

- montowanie ostateczne wymaga wykonania 1/2
obrotu nakretki po wyczuwalnym narastaniu sity
potrzebnej do obrécenia nakretki;

- montazowy moment obrotowy jest o okoto 30%
wiekszy niz przy montazu rury; nieprzestrzega-
nie tego powoduje czesto niewystarczajgce za-
montowanie przytaczki z czescig chwytowa;

- bfedny montaz powoduje znaczne zmniejszenie
parametréw roboczych tgcznika, nieszczelnosé,
zeslizgniecie sie czesci chwytowej oraz zagro-
zenia wypadkowe.

Zasada uszczelniania i mocowania:

- wystepuje tutaj zespolone dziatanie uszczelnia-
jace i mocujace (pierscien/czes¢ chwytowa);
wskutek tego btedny montaz moze spowodowaé
sytuacje krytyczna;

- uszczelki metalowe.

Wymiary konstrukcyjne:

- wedtug normy DIN 2353

Przylaczka ze stozkiem uszczelniajagcym

Montaz:

- montowanie ostateczne wymaga wykonania 1/3
obrotu nakretki po wyczuwalnym narastaniu sity
potrzebnej do obrécenia nakretki;

- montazowy moment obrotowy jest o okoto 30%
mniejszy niz przy montazu rury; z tego wzgledu
duzo mniejsza jest ewentualnos¢ niewystarcza-
jacego zamontowania przytaczki ze stozkiem
uszczelniajacym,;

- nieznaczne zmniejszenie parametrow roboczych

- facznika w przypadku btednego zamontowania

- przylaczki.

Zasada uszczelniania i mocowania:

- rozdzielenie dziatania uszczelniajgcego i mocu-
jacego; stozki uszczelniajgce nie reagujg tak
krytycznie na niewystarczajagce dokrecenie na-
kretki;

- uszczelnienie elastomerowe z zastosowaniem
pierscieni uszczelniajgcych typu O

Wymiary konstrukcyjne:

- stozek uszczelniajgcy wedtug DIN 3865 pasuje
do DIN 2353, jest wymienny z cze$ciami chwy-
towymi przytaczki; kompletny tacznik rurowy jest
przewidziany w przysztych normach DIN i ISO.

Uwagi ogdine

taczniki rurowe z ksztaltowym pierscieniem zaci-
najagcym oraz wyroby uzupetniajgce produkowane
sq wielkoseryjnie przez zaktady Walterscheid w
oparciu o ponad 30-letnie doswiadczenie. Wszystkie
wyroby wyszczegdlnione w katalogu i nie oznaczone
specjalnie sg typami standardowymi odpowiadaja-
cymi normie DIN 2353.

Osiagniecie parametréw technicznych i nieza-
wodnosci funkcjonalnej tgcznikéw rurowych Walter-
scheida wymaga zastosowania oryginalnych czesci i
elementow tgcznikow Walterscheida oraz przestrze-
gania instrukcji montazowych firmy Walterscheid.
Zastrzega sie prawo do wprowadzania nowych roz-
wigzan technicznych.

Materialy konstrukcyjne tacznikéw rurowych
Walterscheida faczniki rurowe z ksztattowym pier-
Scieniem zacinajagcym wykonywane sg ze stali cia-
gnionej i z odkuwek stalowych.

Materiaty odpowiadajg normie DIN 3859 (,Tech-
niczne warunki dostawy tgcznikéw rurowych").
Nakretki nasadowe sg prasowane na zimno lub na
gorgco.

Dostarczane sg réwniez fgczniki rurowe wykonane
ze stali nierdzewnej X6CrNiMoTi 17122 wedtug DIN
17440, nr materiatu 1.4571.

Materialy uszczelnien
Seryjnie stosowane sg uszczelki wykonane z NBR ;.
z kauczuku butadienowo-akrylonitrylowego (np.
Perbunan®) o twardosci Shore'a ok. 70;
zakres temperatury od -35°C do + 100°C.
Na zapytanie oferowane sg taczniki z uszczelkami
wykonanymi z FPM tj. z kauczuku fluorowego (np.
Viton®) o twardosci Shore'a ok. 85 zakres tempera-
tury od -25°C do + 200°C.
Uwaga! Stosowanie stali dopuszczalne jest do
120°C, do pracy w temperaturze ponad 120°C nale-
zy stosowac stal nierdzewng oznaczong numerem
materiatu 1.4571.
W razie stosowania réznych tgcznikéw rurowych i
uszczelek z réznych materiatdw obowigzuje zawsze
uwzglednienie najnizszych danych tem-
peraturowych.
Zastrzezone znaki towarowe:
Perbunan® - firmy Bayer
Viton® - firmy Du Pont
Specjalne materiaty - na zapytanie
Uwaga! W przypadku facznikéw u uszczelkami ela-
stomerowymi nalezy przestrzega¢ normy DIN 7716
(,Sktadowanie, oczyszczanie, obstuga techniczna").
- skfadowa¢ w suchym pomieszczeniu, w tempe-
raturze nie przekraczajgcej 25°C;
- chroni¢ przed Swiattem stonecznym, ozonem i
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intensywnym swiattem sztucznym.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztattowym pierscieniem zacinajagcym

Informacje ogélne

Ochrona powierzchni zewnetrznej

taczniki rurowe wszystkich odmian konstrukcyjnych
(L i S) sa galwanicznie ocynkowane i chromianowa-
ne na zotto (A3L wedtug normy DIN-ISO 4042).
taczniki mozna pokrywaé lakierami wiasciwymi do
stosowania w danej branzy. (Nalezy przestrzegaé
zalecen producentéw lakieréw). Wszystkie nakretki
nasadowe pokryte sg powloka slizgowa (antyadhe-
zyjng) w celu zmniejszenia momentu obrotowego.
Wszystkie taczniki rurowe do przyspawania sg fosfo-
ranowane.

Ciecze robocze

Walterscheida faczniki rurowe z ksztattowym pier-
Scieniem zacinajgcym zostaty zaprojektowane do
instalowania w uktadach z powszechnie stosowa-
nymi olejami hydraulicznymi. W razie stosowania
specjalnych cieczy roboczych, jak cieczy trudno
zapalnych lub oleju naturalnego prosimy o konsul-
towanie sie z naszym dziatem zastosowan.

Obcigzalnos¢ cisnieniem i temperatura

Norma DIN 2401 (projekt) zawiera zamieszczone
nizej objasnienia poje¢ cisnienia i temperatury odno-
szacych sie do budowy rurociggéw oraz innych in-
stalacji.

Obcigzalnosé

PB - cisnienie robocze

Dopuszczalnym cisnieniem roboczym dla danego
elementu konstrukcyjnego jest najwyzsze cisnienie
wewnetrzne, ktére dla danego elementu kon-
strukcyjnego zostato dopuszczone na podstawie
danego materiatu i obliczen oraz z uwzglednieniem
dopuszczalnej temperatury pracy TB w warunkach
pracy bez zaktécen.

PN - ci$nienie nominalne
Cisnienie nominalne jest uzytkowym, zaokraglonym
parametrem cisnienia.

Zakresy cisnienia

Walterscheid produkuje tgczniki rurowe z ksztatto-
wym pierécieniem zacinajgcym w na nastepujgcych
trzech grupach:

Grupa RAD Cisnienie nominalne

LL (bardzo lekka) 6-8 100 bar =10Mpa

L (lekka) 6-10 500 bar =50Mpa
12-18 400 bar=40Mpa
22-42 250 bar =25Mpa

S (ciezka) 6-10 800 bar =80Mpa
12-16 630 bar =63Mpa
20-38 400 bar =40Mpa

(RAD = zewnetrzna srednica rury, mm)

Uwaga! W niektérych konstrukcyjnych odmianach
tacznikéw rurowych cisnienie nominalne rézni sie od
podanych wyzej wartosci. Prosimy uwzgledniac
cidnienia nominalne podane dla poszczegdlnych
typow tacznikow!

TB - dopuszczalna temperatura pracy

a) odnoszaca sie do materiatu tacznika:
- stal wedtug DIN 3859 -40°C do +120°C
- stal nierdzewna wedtug

DIN 17440, ADW 10  -60°C do +400°C

Uwaga! W przypadku wyzszych temperatur nalezy
uwzgledniac redukcje cidnienial!

b) odnoszaca sie do materiatu uszczelki:
- NBR (kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy) (np.

Perbunan®) -35°Cdo+100°C
- FPM (kauczuk fluorowy)
(np. Viton®) -25°C do +200°C

- POM (polimer formalde-hydu) (np. Delrin®)
-40°C do + 80°C
(dot. tylko zawordéw kurkowych kulowych)

Uwaga! W razie stosowania réznych tgcznikéw ru-
rowych i uszczelek z r6znych materiatéw obowigzuje
zawsze uwzglednienie najnizszych danych tempera-
turowych.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Informacje ogoélne

Bezpieczenstwo

Wartosci cisnienia nominalnego (PN) i cisnienia ro-
boczego (PB) tacznikéw rurowych z ksztattowym
pierscieniem zacinajgcym stanowig maksymalng
wartosc¢ cisnienia roboczego wigcznie z szczytowymi
wartosciami cisnienia. Nalezy takze uwzgledniaé
uwagi zamieszczone w punktach dotyczacych tem-
peratury i redukcji ciSnienia w wyzszej temperaturze.
Wspdtczynnik bezpieczenstwa przyjety dla facz-
nikow rurowych w warunkach obcigzenia statycz-
nego wynosi 4 w odniesieniu do podanych warto$ci
PN i odpowiednio 2,5 lub 1,5 w odniesieniu do
podanych wartosci PB. W przypadku zawordéw kur-
kowych kulowych, tacznikow rurowych nastawnych i
tacznikdw rurowych obrotowych nalezy uwzgledniac
odrebnie podane wartosci wspotczynnika bezpie-
czenstwa. Silne uderzenia hydrauliczne i obcigzenia
mechaniczne, np. drgania, wymagaja szczegolnego
uwzglednienia.

Bezpieczenstwo

Podane wyzej dane dotyczace cisnienia i wspol-
czynnika bezpieczehstwa zaktadajg Sciste prze-
strzeganie instrukcji montazowych Walterscheida.
Tak samo wymagane jest instalowanie uktadu prze-
wodow rurowych bez montazowych naprezeh wia-
snych (nalezy wiec zastosowac wystarczajaca liczbe
opasek rurowych).

Dopuszczenia wydane przez nastepujace
towarzystwa klasyfikacyjne

» American Bureau of Shipping

* Bureau Veritas

» Germanischer Lloyd

* Lloyd's Register of Shipping

* Polski Rejestr Statkow

* Registro Italiano Navale

* Rejestr Statkow ZSRR

* Det Norske Veritas

Swiadectwa badan

* RWTH Aachen

+ TOV Rheinland

* Uniwersytet w Erlangen

* Interatom

* Finski Uniwersytet Techniczny AMT

Wskazéwki dotyczace zamawiania tacznikéw
Na przyktad:

P-GEV 10 LR (Gerade Einschraub Yerschraubung)
= kacznik rurowy prosty wkretny
tacznik rurowy kompletny z
ksztattowym pierscieniem zacinajg-
cym i nakretkg nasadowg

GES 10 LR (Gerade Einschraub Stutzen)
= kréciec prosty, wkretny
tylko krociec

Na przyktad:

P-EWV 10 LR-SV (Einstellbare Winkel
Yerschrabung) = nastawny tgcznik
rurowy - wielko$¢ 10, grupa lekka,
czes¢ chwytowa wstepnie zmonto-
wana

tacznik rurowy kompletny z 2
pierscieniami ksztattowymi i 2
nakretkami nasadowymi (1 pierscien
ksztattowy z nakretkg nasadowg
wstepnie zmontowane na czesci
chwytowej)

P-EWS 10LR-SV(Einstellbare Winkel Stutzen)
= nastawny krociec kolankowy
tylko sam kréciec (1 pierscien
ksztattowy z nakretkg nasadowg
wstepnie zmontowane na czesci
chwytowej)

Doradztwo Techniczne w sprawach zastosowan

Techniczne i praktyczne porady w sprawach kon-
kretnych zastosowan tgcznikdéw rurowych udzielane
sq w Polsce przez firme Bosch Rexroth Sp. z 0.0.,
majaca siedzibe w Pruszkowie ulica Staszica 1.
Numery telefonu, faxu, podane sg na oktadce niniej-
szego opracowania.

Dziat zastosowan i doradztwa technicznego firmy
Walterscheid Rohrverbindungstechnik GmbH w
Niemczech udziela réwniez porad i jest osiagalny
pod numerem telefonu:

0-049 2246 12-460
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Informacje ogoélne

taczniki rurowe ze stali nierdzewnej 1.4571

Walterscheida taczniki rurowe wykonane ze stali
nierdzewnej X6CrNiMoTi17122 weditug DIN 17440,
nr materiatu 1.4571, odpowiadajg normie DIN 2353 i
majg jeden pierscien zacinajacy.

Zakresy cisnienia
Grupa RAD Cisnienie nominalne

LL (bardzo lekka) 6-8 100 bar = 10Mpa

L (lekka) 6-10 500 bar = 50Mpa
12-18 400 bar = 40Mpa
22-42 250 bar = 25Mpa
S (ciezka) 6-10 800 bar = 80Mpa

12-16 630 bar = 63Mpa
20-38 400 bar = 40Mpa

(RAD = zewnetrzna srednica rury, mm)

Uwaga! Niektére odmiany konstrukcyjne tgcznikéw
rurowych majg cisnienie nominalne réznigce sie od
podanych wyzej wartosci. Prosimy uwzgledniaé
ciSnienia nominalne podane dla poszczegdinych
typow tacznikow!

Redukcja ci$nienia

Materiat 1.4571 dopuszcza redukcje ciSnienia w
zaleznosci od temperatury. (DIN 17440, DIN 17458)

Temperatura Redukcja cisnienia

- 60° do + 20°C

+ 50°C 4,5% + 100°C 1%
+200°C 20 % +300°C 29 %
+400°C 33 %

Uwaga! W razie stosowania réznych tgcznikéw ru-
rowych i uszczelek z r6znych materiatéw obowigzuje
zawsze uwzglednienie najnizszych danych tempera-
turowych.

Przyktad zaméwienia

Gerade Einschraub Yerschraubung
= tacznik rurowy prosty wkretny

S-GEV 10LR- 1.4571

pierscieh zacinajacy

Swiadectwa fabryczne

Jesli nabywca zyczy sobie otrzymac¢ swiadectwo z
przeprowadzonych badan materiatdbw wg DIN
50049, to odpowiednig wzmianke o tym nalezy
umiesci¢ w zamowieniu (Swiadectwa odbioru po-
czgwszy od punktu 3.1 wg w/w normy DIN wydawa-
ne sg za doptatq).

Pozostate informacje:

- Odrebnie wydana instrukcja montazu fgcznikéw
rurowych ze stali nierdzewnej

- Odrebnie wydana informacja o smarze ABF,
RV171
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Rury stalowe bez szwu precyzyjne St 37.4

Zalecamy stosowanie rur stalowych bez szwu
precyzyjnych o wymiarach przewidzianych w
DIN 2391, cz. 1, znak materiatu St 37.4 wedtug

DIN 1630, kod obrébki cieplnej i powierzchni
NBK-3.1 B (NBK = z beznalotowym wyzarze-
niem normalizujgcym}.

Mozna stosowacé rury o nastepujacych grubosciach $cianki:

Srednica Tolerancja  Grubo$é Masa Cisnienie
zewn. Scianki obliczeniowe
DIN 2413
mm mm mm kg/m | i

bar bar
4 0,75 0,060 409 391
4 0,1 1 0,074 522 500
6 1 0,123 389 372
6 15 0,166 549 526
6 0,1 2 0,197 692 662
6 2,25 0,208 757 725
8 1 0,173 333 288
8 01 15 0,240 431 412
8 0, 2 0,296 549 526
8 2,5 0,339 658 630
10 1 0,222 282 248
10 15 0,314 373 357
10 +0,1 2 0,395 478 458
10 25 0462 576 551
10 3 0,518 666 638
12 1 0,271 235 209
12 15 0,389 353 303
12 +0.08 2 0,493 409 391
12 0, 25 0,586 495 474
12 3 0,606 576 551
12 35 0,734 651 624
15 15 0,499 282 248
15 2 0,641 336 321
15 0,08 2,5 0,771 409 391
15 3 0,888 478 458
16 2 0,691 353 303
16 £0,08 25 0,832 386 370
16 3 0,962 452 433
18 15 0,610 235 209
18 2 0,789 313 273
18 0,08 2,5 0,956 348 333
18 3 1,110 409 391

- Do przewodéw rurowych o matej grubosci
Scianki i duzym obcigzeniu zalecamy stosowa-
nie tulei wstawianych.

Cisnienia obliczeniowe wedtug DIN 2413 zakres
stosowania I, do pracy z przewazajacym obcia-
Zeniem statycznym.

235 N/mm?
(wg DIN 1630)
Wspétczynnik bezpieczenstwa: 1,5
Dodatek korekcyjny c; 10% grub. Scianki
Dodatek korekcyjny ¢, 0

(nie ma naddatku korozyjnego)
Przy stosunku $rednicy zewn. do wewn. u = >1,35
przyjmuje sie do obliczen wedtug DIN 2413/l wy-
trzymatos¢ zmeczeniowg 235 N/mm?

Granica plastycznosci:

Srednica Tolerancja Grubo$é Masa  Cisnienie

zewn. Scianki obliczeniowe

DIN 2413
mm mm mm kg/m | 1]

bar bar
20 25 1,08 353 303
20 3 1,26 373 357
20 +0,08 35 1424 426 408
20 4 1,578 478 458
22 2 0,986 256 227
22 +0,08 25 1,202 320 278
22 3 1,406 343 328
25 2 1134 226 201
25 25 1,387 282 248
25 +0.08 3 1,628 338 292
25 = 4 2072 3% 378
25 45 2,275 437 418
25 5 2466 478 458
28 2 1,282 201 181
28 25 1572 252 223
28 +0,08 3 1,850 302 264
28 4 2,368 357 342
28 5 2,836 434 415
30 3 2,00 282 248
30 +0,08 4 2,57 336 321
30 5 3,08 409 391
35 2 1,63 161 147
35 2,5 2,00 201 181
35 3 2,37 242 215
35 20,15 4 306 322 280
35 5 3,69 357 342
35 6 429 419 401
38 4 3,35 297 260
38 56 4,07 332 318
38 0,15 7 474 390 373
38 535 446 427
42 3 2,89 201 181
42 0,2 4 3,75 269 237

- Do przewodéw rurowych o matej grubosci
Scianki i duzym obcigzeniu zalecamy stosowa-
nie tulei wstawianych.

Cisnienia obliczeniowe wedtug DIN 2413/ zakres
stosowania 111, do pracy z przewazajacym ob-
ciazeniem tetnigcym w temp. do 120°C.

235 N/mm? zmeczeniowa:
(DIN 2413, 4.2.3)

Dodatek korekcyjny ¢, 10% grub. Scianki

Wytrzymatosé

W sprawach watpliwych lub trudnych prosimy o zwracanie
sie do firmy Bosch Rexroth Sp. z 0.0. w Pruszkowie lub do
dzialu zastosowan Zaktadéw Walterscheid Rohnverbin-
dungstechnik GmbH.

13/35



taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Rury stalowe bez szwu precyzyjne ze stali nierdzewnej 1.4571

Rury ze stali nierdzewnej (np. 1.4571) o nazwie skrotowej X6CrNiMoTi17122, powinny by¢ bez szwu
ciggnione na zimno, poddane obrébce cieplnej i nie mie¢ zgorzeliny. Stan obrébki ,m" wedtug DIN 1
7458 i tolerancje wedtug DIN 2391, ark. 1.

Mozna stosowacé rury o nastepujacych grubosciach $cianki:

Srednica Tolerancja  Grubosé Masa Cisnienie Srednica Tolerancja Grubo$¢ Masa  Cisnienie
Zzewn. Scianki obliczeniowe zewn. Scianki obliczeniowe
DIN 2413
DIN 2413
| M mm mm mm ka/m | 1]
mm mm mm kg/m bar bar bar bar
20 2,5 1,095 368 291
0,75 0,061 391 376 20 3 1277 357 343
4 +0,1 1 0,075 500 480 20 +0,08 3,5 1,443 408 392
20 4 1,600 458 439
6 1 0125 372 357
6 15 0,168 526 505 22 2 1,002 267 218
6 +0,1 2 0’200 662 636 22 i0,08 2,5 1 ,220 334 267
6 2,25 0,211 725 696 22 3 1,426 328 315
8 1 0,175 347 277 25 2. 1,152 235 193
8 15 0,244 412 396 25 2,5 1,408 294 238
8 +0,1 2 0,300 526 505 25 +0.08 3 1,635 353 281
8 2,5 0,344 630 604 25 o 4 2,092 378 363
25 45 2,307 418 402
10 1 0225 294 238 ' :
10 1,5 0319 357 343 §§ g fgg; ‘Z‘fg ‘1‘32
10 o 2 Daco 51 529 28 25 150 20 214
' ' 28 0,08 3 1,874 315 253
10 3 0525 638 612 28 4 2,402 342 328
i2 5 0304 68 291 28 5 287 4t 399
12 2 0501 391 376 30 3 2,028 204 238
12 0,08 25 0594 474 155 30 0,08 4 2,605 321 309
12 3 0,615 551 529 30 5 3400 391 376
12 3,5 0,744 624 599 35 2. 1,644 168 141
15 15 0507 294 238 35 25 2018 210 174
15 2 0,651 321 309 35 0,15 3 2392 2% 206
15 0,08 55 0782 391 376 35 4 3,086 336 269
15 3 0001 458 439 35 5 3742 342 328
: 35 6 4,351 401 385
16 2 0,701 368 291 38 4 3,405 309 249
16 +0,08 2,5 0,845 370 355 38 5 4,131 318 305
16 3 0,977 433 416 38 0,15 6 4,807 373 358
18 15 0620 245 201 38 ’ 5426 421 410
18 2 0801 327 262 2 3 2,930 210 174
18 +0,08 25 0,967 333 320 42 +0,2 4 3798 280 207
18 3 1,126 391 376
» Do przewoddéw rurowych o matej grubosci Scianki i » Do przewodoéw rurowych o matej grubosci $cianki i
duzym obcigzeniu zalecamy stosowanie tulei wty- duzym obcigzeniu zalecamy stosowanie tulei wty-
kowych. kowych.
Cisnienia obliczeniowe wedtug DIN 2413* zakres Cisnienia obliczeniowe wedtug DIN 2413/ zakres
stosowania |, do pracy z przewazajacym obcia- stosowania 111, do pracy z przewazajacym ob-
zeniem statycznym w temp. do 120°C. ciazeniem tetnigcym w temp. do 120°C.
Granica plastycznosci: 245 N/mm?® Wytrzymatos¢ zmeczeniowa: 216 N/mm?
(wg DIN 17458) (przyjeta wartosc)
Wspétczynnik bezpieczenstwa: 1,5 Dodatek korekcyjny c; 10% grub. Scianki
Dodatek korekcyjny c; 10% grub. Scianki Redukcja cisnienia w wyzszej temperaturze -patrz
Dodatek korekcyjny ¢, 0 str. 12.
(nie ma naddatku korozyjnego) W sprawach watpliwych lub trudnych prosimy o
Przy stosunku $rednicy zewn. do wew. u = >1,35 zwracanie sie do firmy Bosch Rexroth Sp. z 0.0, w
przyjmuje sie do obliczen wedtug DIN 22413/1 11 Pruszkowie lub do dziatu zastosowan Zaktadéw
wytrzymatos¢ zmeczeniowg 225 N/mm Walterscheid Rohrverbindungstechnik GmbH,
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Instrukcja montazu w kré¢cu do montazu wstepnego

Uwaga: Walterscheida ocynkowane taczniki z pierscieniem ksztattowym majag
bezbarwng powioke $lizgowa zmniejszajacq tarcie. Nie potrzeba wiec dodat-
kowego oliwienia czesci facznika. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci
montazu nalezy zasadniczo faczniki rurowe WALPRO montowaé wstepnie w
przeznaczonym do tego celu naolejonym kré¢cu montazowym.

Ponadto mozliwy jest montaz bezposredni, montaz zalezny od momentu obro-
towego lub maszynowy montaz wstepny. Patrz odrebne instrukcje montazu.

1. Odcig¢ rure pod katem prostym. Dopuszczalna jest odchytka katowa do
osi rury 0,5°. Ostroznie usung¢ zadziory wewnatrz i zewnatrz koncéw rur.

Oczyscié.
. . . s 0,2x 45°
Nie stosowac obcinakow do rur; P
L . Dopuszczalne
pozostawiajg one zbyt duzo e S _
., A . . . . - Sciecie krawedzi
zadziorow i obcinajg skosnie. .. .
Stosowac maszyne lub przyrzad | 02x 48"

do przecinania rur.

s
T
ji_:‘{"i‘

Y " ™

i

2. Na rure nasuna¢ pierscien ksztattowy i nakretke nasadowa, jak na rysun-
ku.

]

3.1. Wstepne dokrecenie nakretki (punkt
docisku)

Rure docisng¢ do oporu w kréécu do monta-

zu wstepnego. Dokreci¢ nakretke, az pier- Il

Scieh obejmie rure. Ten punkt docisku moz-

na wyczu¢ wedilug narastajgcego momentu a

obrotowego.

3.2. Montaz wstepny
Nakretke nasadowa dokreci¢ o jeszcze 1/2 obrotu od punktu docisku.

Uwaga!
Odmienne od tego przemieszczenie nakretki zmniejsza parametr ci$nienia
nominalnego i skraca trwato$¢ tacznika. Konsekwencjg tego bywajg przecieki i

- i
wysuwanie sie rury z tacznika. ——-:h__* =]
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Instrukcja montazu w kré¢cu do montazu wstepnego

4. Kontrola :
Sprawdzi¢ wciecie sie ostrza pierscienia zacinajgcego. Widoczne zgrubienie (od- o
sadzenie) pierscieniowe powinno wypetniaé przestrzen przed powierzchnig czoto- :
wa pierscienia ksztattowego. Powinna istnie¢ mozliwos¢ obracania pierscienia =
ksztattowego, ale nie przesuwania wzdtuznego. |

5. Montowanie ostateczne w kré¢cu tacznika rurowego
Nakretke nasadowg dokreci¢ do wyczuwalnego narastania sity,
nastepnie w celu ostatecznego zamontowania obréci¢ nakretke o
jeszcze pot obrotu.

B. wazne: kréciec tacznika nalezy unieruchamiaé drugim kluczem.

5.1. W niekorzystnych warunkach montazu i przy duzych wymiarach rur nalezy | §-
montowanie ostateczne wykonywac w imadle. W tym celu stosowac ten sam L /'-\" = . wm—l
kréciec, ktory bedzie uzyty do montazu ostatecznego. < / s I,

Uwaga! Odmienne od tego przemieszczenie nakretki zmniejsza "‘-2-';-_'

parametr cisSnienia nominalnego i skraca trwatosc¢ tagcznika. Kon- !

sekwencjg tego bywaja przecieki i wysuwanie sie rury z tgcznika. =

6. Ponowne montowanie tacznika rurowego i

Po kazdym roztaczeniu potaczenia rur nalezy nakretke nasadowg ponéw nie _
mocno dokreci¢ (moment dokrecajgcy powinien by¢ taki sam, jak w montazu = e — 1 !"
ostatecznym). ', LF

7. Minimalna dtugosé¢ prostego konca rury przy tuku rury
Przy tuku rury dtugosc jej prostego konca, mierzona do poczatku promienia
giecia, powinna wynosi¢ co najmniej dwukrotnosé wysokosci (wymiar H) na-
kretki nasadowej.

8. Montaz czesci chwytowej tacznika rurowego
Czesci chwytowe dostarcza sie z wstepnie montowanym pierscieniem ksztal-
towym. Montaz koncowy: Po osiggnieciu wyczuwalnego narastania oporu
nalezy nakretke nasadowa dokrecic o jeszcze pét obrotu.

Bardzo wazne: kréciec tacznika nalezy unieruchamia¢ drugim kluczem. L = i

8.1. W niekorzystnych warunkach montazu i przy duzych wymiarach rur nalezy montowanie ostateczne L
wykonywaé w imadle. W tym celu stosowac¢ ten sam krociec, ktéry bedzie uzyty do montazu Li r
ostatecznego. L I.f 1

Uwaga! Odmienne od tego przemieszczenie nakretki zmniejsza parametr cisnienia nominalnego i

skraca trwato$¢ tacznika. Konsekwencijg tego bywajg przecieki i wysuwanie sie rury z tgcznika.

9. Montaz tacznika rurowego ze stozkiem uszczelniajagcym

Naoliwi¢ pierécien uszczelniajacy typu O. Nakretke nasadowg dokreci¢ o

jeszcze 1/3 obrotu od punktu wyraznego narastania oporu.
Bardzo wazne: kréociec tacznika nalezy unieruchamiaé drugim kluczem.
Uwaga! Odmienne od tego przemieszczenie nakretki zmniejsza parametr cisnie- 1
nia nominalnego i skraca trwatos¢ tacznika. Konsekwencjg tego bywajg przecieki i 'l_
wysuwanie sie rury z tgcznika. l

Dodatkowe informacje: - Instrukcja montazu (tablice nascienne) DIN A4 i A1
- Instrukcja maszyny RV 162 do wstepnego montazu tgcznikow
- Laczniki rurowe ze stali nierdzewnej: prosimy o przestrzeganie odrebnej instrukcji
montazu.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Instrukcja montowania bezposredniego w celu wykonania naprawy

Uwaga: Walterscheida ocynkowane taczniki z pierécieniem ksztattowym majg bezbarwng powtoke $lizgowa

zmniejszajaca tarcie. Nie potrzeba wiec dodatkowego oliwienia czesci tacznika.

W celu zapewnienia odpowiadajacej zadaniom jakosci montazu nalezy zasadniczo tgczniki rurowe WALPRO
montowac wstepnie w przeznaczonym do tego celu naolejonym kréécu montazowym.
W celu dokonania naprawy mozna tez montaz bezposredni wykona¢ w kréécu tacznika rurowego.

1. Montaz bezposredni 0.2x45"
Odcig¢ rure pod katem prostym. Dopuszczalna i
jest odchytka katowa do osi rury 0,5° Ostroznie
usung¢ zadziory wewnatrz i zewnatrz koncow rur.
Oczysci¢. Nie stosowac obcinakéw do rur; pozo-
stawiajg one zbyt duzo zadzioréw i obcinajg sko-
$nie. Stosowa¢ maszyne lub przyrzad do przeci-
nania rur.

Dopuszczalne
Sciecie krawedzi

| 0,2 x 45°

2. Narure nasuna¢ pierscien ksztattowy i nakretke nasadowa, jak na rysunku

3. Rure docisngé¢ do oporu w kréo¢cu do montazu wstep-
nego. Recznie dokreci¢ nakretke nasadowg -
3.1. W niekorzystnych warunkach montazu i przy du-

zych wymiarach rur nalezy krociec danego tacznika |
rurowego zamocowac w imadle.

4. Dokreci¢ nakretke nasadowa, az pierscien obejmie rure. Ten punkt, nazywa-
ny punktem docisku, mozna wyczué¢ wedtug narastajagcego momentu obro-
towego

Rura styka
sie zrurg

Moment y ostateczne

Moment obrotowy dokrecania

Dokr. wstepne Obr. nakretki

5. Nastepnie ostateczne montowanie: obréci¢ nakret-
ke o 1 obrot.

Wazne: kréciec tacznika nalezy unieruchamiaé drugim kluczem. —
5.1. W niekorzystnych warunkach montazu i przy duzych wy-|
miarach rur nalezy montowanie ostateczne wykonywaé w ima- | ,

dle. W tym celu stosowac ten sam krociec, ktory bedzie uzyty do . - ," i
montazu ostatecznego. i ]
Uwaga! Odmienne przemieszczenie nakretki zmniejsza parametr / F = __"
ci$nienia nominalnego i skraca trwatos¢ tacznika. Konsekwencja tego
bywajg przecieki i wysuwanie sie rury z tacznika.
6. Kontrola Zgrubienie -
plerscieniowe !

Sprawdzi¢ wciecie sie ostrza pierscienia zacinajgcego. Widoczne zgrubienie
(odsadzenie) pierscieniowe powinno wypetnia¢ przestrzen przed powierzchnig
czotowq pierscienia ksztattowego. Powinna istnie¢ mozliwos¢ obracania pier-
Scienia ksztattowego, ale nie przesuwania wzdtuznego.

—— e R

Ponowne montowanie tacznikéw rurowych, minimalna dtugosc¢ prostego konca rury przy jej tuku i montaz czesci

chwytowej tacznika rurowego - str. 16
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taczniki rurowe gwintowe o nastawialnym kierunku

tacznik rurowy z czescia chwytowa

Instrukcja montazu

+ Wszystkie czesci wedtug D1N
+ Mata zmiana przekroju

+ Bardzo mata strata ci$nienia
+ Duza obcigzalnosc¢ cisnieniem

- Wiekszy moment dokrecajacy
przy montazu

- Ograniczone mozliwosci monto-
wania w warunkach ciasnej zabu-
dowy

- W razie demontazu zachodzi
koniecznos¢ roztgczenia rury

- Wymaga wiekszej wysoko$ci
przestrzeni do zabudowy

Dostarczane odmiany: proste, kolankowe, warianty ,T" i ,L"

1. Przylacze rurowe ustawi¢ w pozgadanym kierunku i recznie mocno

dokreci¢ nakretke nasadowa.

2. Nakretke nasadowa dokreci¢ na jeszcze poét obrotu po wyraznym

wyczuciu narastajacej sity.

Ponadto kréciec tacznika nalezy unieruchamiaé drugim kluczem.
Uwaga! Odmienne od tego przemieszczenie nakretki zmniejsza para-
metr ci$nienia nominalnego i skraca trwatos¢ tacznika. Konsekwencja
tego sg przecieki i wysuwanie sie rury z tacznika.

tacznik  rurowy
uszczelniajgcym
P-EWVD... P-ETVD...
ELVD...

Instrukcja montazu

ze

P-

stozkiem

+ Mata zmiana przekroju

+ Bardzo mata strata ci$nienia
+ Stozek uszczelniajacy wedtug
DIN 3865

+ Maty moment dokrecajacy

+ Nadaje sie do ekstremalnych
obcigzen

+ Dobre zabezpieczenie przed
wyrywaniem sie rury

+ Dobra szczelnos$¢ dzieki do-
datkowemu uszczelnieniu za
pomocg pierscienia uszczelnia-
jacego typu O

+ Duza obcigzalnosc¢ cisnieniem

- Ograniczone mozliwosci mon-
towania w warunkach ciasne;j
zabudowy

- W razie demontazu zachodzi
koniecznos¢ roztgczenia rury

- Wymaga wiekszej wysokosci
przestrzeni do zabudowy
Dostarczane odmiany faczni-
kéw: prosty, kolankowy, warian-
ty ,T"i,L"

1. Naolei¢ pierscien typu O. Przylacze rurowe ustawi¢ w pozgdanym
kierunku i recznie mocno dokreci¢ nakretke nasadowa.
2. Nakretke nasadowg dokreci¢ na jeszcze 1/3 obrotu po wyraznym
wyczuciu narastajgcej sity. Ponadto kréciec tacznika nalezy unieru-

chamiac drugim kluczem

Uwaga! Odmienne od tego przemieszczenie nakretki zmniejsza para-
metr ciSnienia nominalnego i skraca trwatos¢ tacznika. Konsekwencjg
tego sg przecieki i wysuwanie sie rury z tacznika.
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taczniki rurowe gwintowe o nastawialnym kierunku

g,

tacznik rurowy gwintowy z PR P

przestawng zmiang kierunku RSWV - T -
|
- jednoczesciowa $ruba: T i o
wewnetrznym otworem { | ik
przeptywowym:; - | ¢ x4
- mozna dokrecaé pod P N
ci$nieniem:; p. 5, — ! ',tf"- e
- optymalizowany metodi 7. . 1% 5" ;__
elementow skonczonych; b o LA -
- dobre zabezpieczenie -
przed nadmiernym dokrecaniem
nakretki;

- mate wymiary.

- korzystne pro-
wadzenie prze-
ptywu;

- optymalizowa-

ny kanat pierscie-

nia:

- mate wymiary; 3 |

- optymalizowany = |
metodg elementow
skonczonych;

- duza powierzchn
stykajaca sie z kluczem;

- chroniona powierzchnia
uszczelniajgca.

Instrukcja montazu o

1. Naolei¢ gwint czesci wkretnej i 5| sl §
pierscien typu O sruby z przeloto- < .'--;
wym otworem wzdtuznym. =

2. Srube z wewn. otworem prze-

ptywowym wstawi¢ poprzez prze-
stawng czes¢ korpusu fgcznika (po
stronie matego wytoczenia).

3. Do duzego wytoczenia w kor-
pusie fgcznika wstawi¢ pierscien z
krawedziami uszczelniajacymi lub
miekki pierscien uszczelniajacy.

4. Odpowiednio ustawi¢ prze-
stawng czes¢ korpusu i kluczem
maszynowym dokreci¢ Srube z
wewnetrznym otworem przeptywo-
wym az osiggniecia punktu doci-

i jego uszczelnienie.

- uszczelki metalowe lub ela-
stomerowe;

- elastomerowe uszczelki (pier-
Scienie typu O) zapewniaja;

- doktadniejszg szczelnosé;

- dobrg szczelnosé réwniez
po wielokrotnym ponownym
montowaniu tgcznika;

- chroniona powierzchnia
uszczelniajgca w korpusie
facznika;

- zderzak ograniczajacy.

- do wyboru uszczelki meta-
lowe lub elastomerowe;

- uszczelka elastomerowa
(WDR = miekki pierécien
uszczelniajgcy):

- doktadniejsza szczelnosc;
- mniejsze przemieszczenie
nakretki nasadowej i
mniejszy moment dokre-
cajacy przy montowaniu;

- dobra szczelnos$¢ rowniez
po wielokrotnym ponow-
nym montowaniu tgcznika;

- obydwie odmiany pasujg
do pogtebienia,waskiego" wg
DIN 3852;

- chroniona powierzchnia
uszczelniajgca w korpusie
tacznika;

- uszczelka elastomerowa
jest potaczona z pierscie-
niem ustalajgcym.

5.2. Lacznik z pierscieniem majacym krawedzie
uszczelniajace: unieruchomi¢ korpus tacznika oraz
Srube z wewnetrznym otworem przeptywowym i od
punktu docisku obrocié jeszcze na V4 obrotu (= 11/2
boku szesciokatnego tba sruby).

W ten sposob nastepuje ustalenie potozenia tacznika

sku, to jest punktu, w ktéorym na-
stgpito wyrazne narastanie momen-
tu obrotowego.

tacznik z uszczelka miekka:
unieruchomic¢ korpus tacznika oraz
Srube z wewnetrznym otworem
przeptywowym i od punktu docisku
obrécié jeszcze na '/g obrotu (= 1
bok szesciokatnego tba sruby).

Wartosci montazowego momentu dokrecajacego

podajemy na zapytanie.
Uwaga: W taczniku z miekkg uszczelkg mniejsze jest prze-
mieszczenie przy dokrecaniu i mniejszy moment obrotowy niz
wigczniku z krawedziami uszczelniajacymi. 6. Mozliwe jest po-
nowne montowanie tych tacznikéw.
Nalezy sprawdzi¢ czy nie nastgpito uszkodzenie pierscienia typu
O i miekkiej uszczelki, ewent. wymienic.
Uwaga! Odmienne od tego przemieszczenie przy dokrecaniu
zmniejsza parametr ciSnienia nominalnego i skraca trwatosc +a%735
nika. Konsekwencja tego sa przecieki i inne przyczyny uszkodzen.



taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

taczniki rurowe gwintowe z przestawng zmiang kierunku

Standardowym materiatem pierscieni typu O i uszczelek miekkich jest NBR (kauczuk butadienowo-
akrylonitrylowy). Specjalne materiaty na zapytanie.

nalezy w fgcznikach z metalowg krawedzig uszczelniajgcg usunac pierscien uszczelniajacy typu

Uwaga: Prosimy o przestrzeganie instrukcji obstugi - str. 19.

Ci$nienie robocze Podane cisnienie robocze (PB) zostato ustalone z uwzglednieniem
PO wspotczynnika bezpieczenstwa 2,5. Jest to maksymalnie dopuszczalne
cid$nienie robocze z przewazajgcym obcigzeniem statycznym i w tempe-
e . rqturze pracy qlo 120°C (qot. stgli). ' . . .
<! hf'., Silne uderzenia hydrauliczne i obcigzenia mechaniczne, np. drgania,
: i) wymagajg szczegolnego uwzglednienia.
1] h:ﬁq'—-.
el m"'l.‘:\'-
e b
™ .T e
P e———e grupalL
= LR + grupa S
.
L
3 -] i I B T EARE M R I .} A = L4 ik [+ b

W przypadku zastosowan specjalnych (np. wyzsza temperatura lub agresywne czynniki robocze)

@)

RSWYV z elastomerowym |RSWV z metalowym Poszczegolne czgsci tacznika rurowego
uszczelnieniem uszczelnieniem
Korpus Sruba z wew. Pierscien uszczelniajacy Pierscien Pierscien z
otworem przeptywo- |typu O wykonany z NBR uszczelniajacy z | krawedziami
wym i pierécieniem O uszczelkg migkka | uszczeln
zNBR NBR
Typ Nr. zam. | Typ Nr. zam. |Nr. zam. |Nr. zam. Wymiary |Nr.zam. |Nr. zam. Nr. zam.
S-RSWV 4LLR 607000 605760 606516 85x1,5 304288 605824
S-RSWV 6LLR 607001 605761 606516 85x1,5 304288 605824
S-RSWV 8LLR 607002 605762 606516 8.5x1,5 304288 605824
P-RSWV 6LR-WD 607051 P-RSWV 6LR 607003 605763 606516 85x1,5 304288 606481 605824
P-RSWV 6LW '/, -WD 606501 P-RSWV 6L/R/, 606502 605764 606519 11x2 023492 606482 j 606740
P-RSWV 8LR-WD 607052 P-RSWV 8LR 607004 605766 606519 1x2 023492 606482 606740
P-RSWV 10LR-WD 607053 P-RSWV 10LR 607005 605768 606519 11x2 023492 606482 606740
P-RSWV 12L/R"/, -WD 607054 P-RSWV 12L/R"/, 607006 606076 606522 1M1 x2 023492 606482 606740
P-RSWV 12LR-WD 607055 P-RSWV 12LR 607007 605770 606523 14,5x2 605949 606485 605827
P-RSWV 15LR-WD 607056 P-RSWV 15LR 607008 605775 606527 19,5x2 605951 606488 605831
P-RSWV 18LR-WD 607057 P-RSWV 18LR 607009 605777 606527 19,5x2 605951 606489 606454
P-RSWV 22LR-WD 607058 P-RSWV 22LR 607010 605779 607401 26x1,5 605952 606492 605833
P-RSWV 28LR-WD 607059 P-RSWV 28LR 607011 605781 607403 31x2 250258 606495 605834
P-RSWV 35LR-WD 607060 P-RSWV 35LR 607012 605783 607405 40x2 261157 606496 605835
P-RSWV 42LR-WD 607061 P-RSWV 42LR 607013 605785 607407 46x2 605953 606498 605836
P-RSWV 6SR-WD 607062 P-RSWV 6SR 607014 605765 606519 1M1x2 023492 606482 606740
P-RSWV 8SR-WD 607063 P-RSWV 8SR 607015 605767 606519 1x2 023492 606482 606740
P-RSWV 10SR-WD 607064 P-RSWV 10SR 607016 605769 606523 14.5x2 605949 606485 605827
P-RSWV 12SR-WD 607065 P-RSWV 12SR 607017 605771 606523 14,5x2 605949 606485 605827
P-RSWV 14SR-WD 607066 P-RSWV 14SR 607018 605774 606527 19,5x2 605951 606488 605831
P-RSWV 16SR-WD 607067 P-RSWV 16SR 607019 605776 606527 19,5x2 605951 606489 606454
P-RSWV 20SR-WD 607068 P-RSWV 20SR 607020 605778 607401 26 x1.5 605952 606492 605833
P-RSWV 25SR-WD 607069 P-RSWV 25SR 607021 605780 607403 31x2 250258 606495 605834
P-RSWV 30SR-WD 607070 P-RSWV 30SR 607022 605782 607405 40x2 261157 606496 605835
P-RSWV 38SR-WD 607071 P-RSWV 38SR 607023 605784 607407 46x2 605953 606498 605836
P-RSWV 25SR-HD-WD 608810 608830 607403 31x2 250258 608800
P-RSWV 30SR-HD-WD 608811 608831 607405 40x2 261157 608801
P-RSWV 38SR-HD-WD 608812 608832 607407 46x2 605953 608802
taczniki odmiany T (RSTV) HD = wysokie cisnienie (400 bar * typy niechodliwe
oferujemy na zapytanie =40 MPa)
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taczniki rurowe gwintowe z przestawng zmiang kierunku

Rezerwa na

dokrecanie
Zadane
dokrecanie

Punkt docisku

Wyczuwalne
ograniczenie
montazowe

- tatwy montaz;

- mozna dokreca¢ pod ci-
Snieniem;

- mozna poprzecznie de-
montowac;

s [obr.]

Uwaga: Prosimy o przestrzeganie instrukcji obstugi- str. 19.

Duze zabezpieczenie przed nadmiernym dokreceniem nakretki

Standardowym materiatem pierscieni typu O i uszczelek miekkich jest N B R (kauczuk butadienowo-
akrylonitrylowy). Specjalne materiaty na zapytanie.

W przypadku zastosowan specjalnych (np. wyzsza temperatura lub agresywne czynniki robocze) nalezy w
tacznikach z metalowg krawedzig uszczelniajgca usunac pierscien typu O!

- skfada sie tylko z trzech
czesci;

- jednoczesciowa sruba z
przelotowym otworem
wzdtuznym;

- uszczelka elastomerowa i
pierécien ustalajacy pota-
czone sg W sposob wyklu-
czajacy zagubienie;

- duze zabezpieczenie
przed nadmiernym dokre-
ceniem nakretki.

RSWV z elastomerowym|RSWV z metalowym Poszczegoélne czesci tacznika rurowego
uszczelnieniem uszczelnieniem
Korpus Sruba z wew. otworem | Pierécien uszczelniajacy |Pierécien uszczelnia- | Pierscien z
przeptywowym i typu O wykonany z NBR |jacy z uszczelkg krawedziami
pierscieniem O z NBR migkka NBR uszczeln
Typ Nr.zam. |Typ Nr. zam.|[Nr. zam. Nr. zam. Wymiary Nr.zam. [Nr.zam. Nr. zam.
S-RSWV 4LLM 607024 605759 606514 6,5x15 605948 608323
S-RSWV 6LLM 607025 |605761 606515 8,5x1,5 304288 605824
S-RSWV 8LLM 607026 605762 606515 8,5x1,5 304288 605824
P-RSWV 6LM-WD 607075 |P-RSWV 6LM 607027 |605763 606515 85x15 304288 (606481 605824
P-RSWV 8LM-WD 607076 [P-RSWV 8LM 607028 605766 606517 11x2 023492 |606483 606739
P-RSWV 10LM-WD 607077 [P-RSWV 10LM 607029 605768 606518 11x2 023492 |606484 605825
P-RSWV 12LM-WD 607078 [P-RSWV 12LM 607030 605770 606520 14,5x2 605949 |606485 605826
P-RSWV 12L/M18.1.5-WD 607079 |P-RSWV 12L/Hiw 607031 607124 606521 14.5x2 605949 [606500 605830
P-RSWV 15LM-WD 607080 |P-RSWV 15LM 607032 |605773 606524 14,5x2 605949 |606486 605830
P-RSWV 18LM-WD 607081 [P-RSWV 18LM 607033 |605777 606526 19,5x2 605951 |606490 605832
P-RSWV 22LM-WD 607082 |P-RSWV 22LM 607034 605779 607399 26x1,5 605952 [606491 606455
P-RSWV 28LM-WD 607083 |P-RSWYV 28LM 607035 (605781 607402 31x2 250258 |[606495 605834
P-RSWV 35LM-WD 607084 |[P-RSWYV 35LM 607036 605783 607404 40x2 261157 |606496 605835
P-RSWV 42LM-WD 607085 [P-RSWV 42LM 607037 |605785 607406 46 x2 605953 |606498 605836
P-RSWV 6SM-WD 607086 |P-RSWV 6SM 607038 |605765 606517 11x2 023492 |[606483 606739
P-RSWV 8SM-WD 607087 [P-RSWV 8SM 607039 605767 606518 11x2 023492 |606484 605825
P-RSWV 10SM-WD 607088 [P-RSWV 10SM 607040 605769 606520 14,5x2 605949 |606485 605826
P-RSWV 12SM-WD 607089 [P-RSWV 12SM 607041 605772 606524 14,5x2 605949 |606486 605830
P-RSWV 16SM-WD 607091 |P-RSWV 14SM 607042 |605774 606525 19.5x2 605951 [606490 605831
P-RSWV 16SM 607043 |605776 606526 19,5x2 605951 605832
P-RSWV 20SM-WD 607092 [P-RSWV 20SM 607044 1605778 607400 26x1.5 605952 |606492 605833
P-RSWV 25SM-WD 607093 [P-RSWV 25SM 607045 605780 607402 31x2 250258 |606495 605834
P-RSWV 30SM-WD 607094 |P-RSWV 30SM 607046 |605782 607404 40x2 261157 |[606496 605835
P-RSWV 38SM-WD 607095 |P-RSWYV 38SM 607047 |605784 607406 46 x2 605953 |606498 605836
P-RSWV 25SM-HD-WD 608813 608830 607402 31x2 250258 |608800
P-RSWV 30SM-HD-WD 608814 608831 607404 40x2 261157 [608801
P-RSWV 38SM-HD-WD 608815 608832 607406 46 x 2 605953 |608802

taczniki odmiany T (RSTV) oferuje-
my na zapytanie

HD = wysokie ci$nienie (400 bar =
40 MPa)

« typy niechodliwe
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taczniki rurowe gwintowe obrotowe

Zastosowanie

Walterscheida obrotowe taczniki rurowe sag
elementami potgczeniowymi do przenoszenia
ruchu wychylnego Ilub obrotowego miedzy
agregatami lub przewodami, realizowanego z
matg predkoscig katowa.

Potaczenia te nie wymagajg obstugi technicz-
nej, sg bezprzeciekowe i do ich rozruchu po-
trzebny jest maty moment obrotowy.

Uwaga: Zaleca sie zastosowanie gietkiego
przewodu przytaczeniowego w celu wyréwno-
wazenia wszelkich niedoktadnosci  wspot-
osiowosci fgczonych przewoddw.

Materialy

Seryjnie taczniki obrotowe wykonywane sg ze
stali. Na zapytanie oferujemy taczniki wyko-
nywane ze stali nierdzewnej (materiat 1.4571).

Specjalne odmiany konstrukcyjne
oferujemy na zapytanie

Ochrona powierzchni zewnetrznej

Powierzchnia zewnetrzna tacznikow obroto-
wych jest galwanicznie ocynkowana i chromia-
nowana na zoto (wedtug DIN ISO 4042).

Uszczelnienia

Standardowo stosowane sg uszczelki z NBR, to
jest z kauczuku butadienowo-akrylonitrylowego.
Uszczelki te mozna tatwo wymieniaé.

Do pracy ze specjalnymi hydraulicznymi cie-
czami roboczymi lub do pracy w wyzszej tem-
peraturze oferujemy taczniki obrotowe z
uszczelkami wykonanymi ze specjalnych mate-
riatow.

Trwato$¢ elementéw uszczelniajgcych zalezy
od cisnienia roboczego i predkosci slizgowego
ruchu posuwistego.

Zestawy uszczelnien oferujemy na zapytanie.

Temperatura pracy tacznika obrotowego

Od - 30°C do + 100°C.
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taczniki rurowe gwintowe z ksztaltowym pierscieniem zacinajagcym

Zawory zwrotne

Dane techniczne

Kréciec

Sworzen

Podktadka uszczelniajgca

Tuleja

Sprezyna naciskowa

Prowadnica sworznia

Pierscieh uszczelniajgcy typu ,O”

NogRrwON =

Zastosowanie

Zawory zwrotne przeznaczone sg do pracy z
hydraulicznymi cieczami roboczymi i powie-
trzem sprezonym.

W razie watpliwosci lub trudnosci badz w przy-
padku stosowania specjalnych cieczy robo-
czych prosimy o porozumienie sie z naszym
dziatem zastosowan.

Konstrukcja

Walterscheida zawory zwrotne sg wyposazone
w stozek o kacie rozwarcia 90° i podkfadke
uszczelniajgcg wykonang z FPM, to jest z kau-
czuku fluorowego (na przyktad z Vitonu).

Uksztattowanie czesci wewnetrznych zaworu
umozliwia uzyskanie hydrodynamicznie korzyst-
nego przeptywu cieczy roboczej lub czynnika
roboczego.

Temperatura pracy
Zakres temperatury od - 20°C do +100°C.

Materialy
Krociec: stal ocynkowana Sworzen:
stal ocynkowana Uszczelka: FPM
Tuleja: stal ocynkowana
5. Sprezyna naciskowa: stal
- 6. Prowadnica sworznia:
" do rur 00 zewn. 6-28 mm: mosigdz doruro 0
zewn. 30-38 mm: stal ocynkowana
. Pierscien uszczelniajgcy typu ,O"

N rwN

Cisnienie otwarcia zaworu

Seryjnie zawory zwrotne nastawiane sg na ci-
Snienie otwarcia 1,0 bar (ij. 0,1 MPa).

Na zapytanie oferujemy zawory zwrotne nasta-
wione na cisnienie otwarcia od 0,5 do 3/0 bar,
(tj. od 0,05 do 0,3 MPa).

Wykonanie zaworéw zwrotnych

Uszczelnienie na gwincie czesci wkretnej zawo-
ru zwrotnego realizowane jest za pomocg
miekkiej uszczelki.

Na zaworach umieszczone jest oznakowanie
cid$nienia otwarcia i kierunku przeptywu.

Montaz

Zawory zwrotne dostarczane sg z catkowicie
zmontowanym korpusem i nastawione na poza-
dane ci$nienie otwarcia.

Przy montowaniu lub demontowaniu rur nalezy
kluczem maszynowym unieruchomi¢ szesciokat
krocca znajdujgcego sie najblizej nakretki nasa-
dowej, co zapobiega oddzielaniu sie krawedzi
uszczelniajacej wewnatrz krécca zaworu.
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Zawory kulowe

Dane techniczne

Krdciec przytagczeniowy

Dzwignia przetgczajaca, wykorbiona
Podktadka oporowa

Pierscien uszczelniajgcy typu O
Watek sterujacy

Pierscien uszczelniajgcy typu O
Element uszczelniajacy

Czop kulowy

Korpus zaworu

©CoONOOGORrWN =

Zastosowanie

Zawory kurkowe kulowe przeznaczone sg do
pracy z hydraulicznymi cieczami roboczymi i
powietrzem sprezonym.

Zawory kurkowe kulowe do zastosowanh w
uktadach sprezonego powietrza o cisnieniu
powyzej 200 bar (20MPa) oferujemy na
zapytanie.

Konstrukcja

Naprezenie wstepne uszczelnienia czopa kulo-
wego zapewnia szczelnosé réwniez przy matym
cidnieniu.

Czop kulowy jest ptywajgce wbudowany, co
przy narastajgcym cisnieniu powoduje wieksze
dociskanie kuli do uszczelnienia.

Dzwignie przetgczajacg mozna wmontowaé¢ w
dowolnym potozeniu z przestawieniem o 45°.

Dzwignie dostarcza sie luzem (tj. nie wmon-
towane).
Na zyczenie dostarcza sie dzwignie katowe.

Wspoétczynnik bezpieczenstwa

Cisnienie nominalne zaworéow kurkowych ku-
lowych zostato ustalone z uwzglednieniem
wspotczynnika bezpieczenstwa 1/5. Przy za-
stosowaniu w nizszym zakresie ci$nienia uzy-
skuje sie odpowiednio wiekszy wspotczynnik
bezpieczenstwa.

Materialy

Stosowane standardowo:

Korpus zaworu: stal oksydowana, (czer-
niona), na zyczenie
ocynkowana

Uszczelnienie czopa

kulowego: POM, to jest polimer formalde-

hydu (np. Delrin)

Pierscien typu O: NBR, tj. kauczuk buta-
dienowo-akrylonitrylowy
(np. Perbunan)

Dzwignia

(wykorbiona): stal ocynkowana

Specjalne materiaty do wykonania korpusu za-

woru lub uszczelnienia - na zapytanie.

Temperatura pracy
Zakres temperatury od - 20°C do +100°C.
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Zastosowanie i montaz tulei wstawianych

Do potaczenia rur z tworzywa sztucznego powszechnie wymagane jest zastosowanie tulei wstawia-
nych. Z reguly dotyczy to réwniez rur z metali niezelaznych/ jak np. miedzi/ mosigdzu i aluminium. Tu-
leje wstawiane nadajg sie rowniez do cienkosciennych rur stalowych/ instalowanych w uktadach o ni-
skim cisnieniu (patrz str. 18 katalogu, str. 13 zatgcznika nr 2). Wytrzymato$¢ materiatu tych rur, grubosc
ich scianek i zwigzana z tym sita oporu jest czestokro¢ niewystarczajgca do przeciwdziatania sitom
poprzecznym wystepujacym w procesie montazu.

Wskutek tego nastepujg przewezenia otworu przelotowego rury, a takze przecieki.

_1'
L, g ‘]:
. |

1. Tuleje wstawiane, przeznaczone 2. Rure odcig¢ pod katem prostym 3. Tuleje wsung¢ do rury, az do ra-
sg do bezpiecznego i niezawodnego (nie stosowac¢ obcinakéw do rur). detkowanego obrzeza.

montazu rur z tworzywa sztucznego, Lekko usung¢ zadziory w koncach

metali niezelaznych i stalowych rur  rur. Nie $cina¢ krawedzi! Oczyscic.

—

cienkosciennych.

—

4. Miotkiem (ebonitowym lub z two- 5. Tuleja powinna znalez¢ sie na 6. Po zmontowaniu tgcznika z wsta-
rzywa sztucznego) nalezy tuleje réwni z powierzchnig konca rury wiong tulejg nie nastepuje przewe-
catkowicie wbi¢ do rury. Radetkowa- zenie rury. Pozostate czynnosci

na powierzchnia zostaje wcisnieta montazowe nalezy wykonywac

do wewnetrznej Scianki rury, co za- zgodnie z instrukcjg montazu tgczni-
bezpiecza przed wypadaniem lub kéw rurowych z ksztattowym pier-
wysuwaniem sie tulei. Scieniem zacinajgcym
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taczniki rurowe z koncéwkami do przyspawania

Kréciec facznika Pierscien
rurowego uszczelnia-
jacy typu ,O”

Koncowka do
przyspawania

Nakretka Rura
nasadowa

Kréciec tgcznika rurowego i nakretka nasadowa
wedtug DIN 2354.

Do ekstremalnego obcigzenia z oddzieleniem
funkcji mocowania rury od funkcji uszczelniania.
jako uszczelnienie stuzy pierscien uszczelniaja-
cy typu O, wykonany z Perbunanu. Do specjal-
nych zastosowan (np. z wyzszg temperaturg

pracy)

dostarczamy na zyczenie tgczniki z pierscie-
niem uszczelniajgcym wykonanym z Vitonu.
Pierscienie typu O dostarczamy luzem. Kon-
céwki do przyspawania wykonane sg ze stali
spawalnej.

powierzchnia zewnetrzna tacznika: fosforano-

Instrukcja montazu facznika rurowego z koncéwkami do przyspawania

i

1 Wyznaczanie dtugosci rury

Dtugo$¢ rury okresla odlegtos¢ od strony czo-
towej krééca jednego tacznika do strony czo-
towej kroéca drugiego facznika rurowego. Od
tego wymiaru, na kazde przytgcze rury, nalezy
odjg¢ wymiar X.

wana i naoliwiona.
Srednica zew. rury | d, L X
8 8 32 25
10 10 33,5 26
12 12 33,5 26
16 16 40,5 32
20 20 47 36,5
25 25 53,5 41,5
30 30 57,5 44
38 38 64,5 48,5

W razie zastepowania pierscienia zacinajgcego
koncéwka do przyspawania nalezy koniec rury
skréci¢ o wymiar L.
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taczniki rurowe z koncéwkami do przyspawania

\

=

=

2. Rure odcig¢ pod katem prostym.

Al

5. Natozy¢ pierscien uszczelniajacy
tacznikiem rurowym. Naoliwi¢ gwint.

Uwaga! Niedopuszczalne jest skre-
cenie pierscienia typu O.

Tube
Tl

3. Zukosowac¢ z zewnatrz konce rur 4. Nakretke nasadowg nasunac¢ na

przewidziane do przyspawania i
lekko usunaé¢ zadziory. Oczyscié.

E,J
> ‘
e

6. Montowanie ostateczne

nasadowg. Nastepnie obréci¢ na-
kretke o jeszcze 1/3 obrotu po wy-
raznym wyczuciu narastajgcej sity.
(Ponadto kréciec tacznika nalezy
unieruchomi¢ podpierajgc drugim
kluczem maszynowym).

Uwaga! Rure z przyspawang kon-
céwka nalezy zamocowaé w taczni-
ku rurowym bez naprezen.

Uwaga! Przemieszczenie nakretki
odmienne od podanego zmniejsza
parametr ciSnienia nominalnego i
skraca trwatosé tgcznika. Konsek-
wencjg tego sg przecieki i inne
uszkodzenia.

kohcowke do przyspawania jak po-
kazano na rysunku. Koncéwke i rure
potaczyé spawaniem wedtug przepi-
sow spawalniczych. Usuna¢ zgorze-
line z miejsc spawania i oczyscic¢
rowek przeznaczony do umiesz-
czenia w nim pierscienia uszczelnia-
jacego typu O

7. Ponowne montowanie
typu O dostarczony luzem wraz z Recznie mocno dokreci¢ nakretke tacznika rurowego

Po kazdym rozigczeniu potaczenia
rur nalezy nakretke na sadowg po-
nownie dokreci¢ z takg samg sita,
jak w montowaniu ostatecznym.
(Ponadto kréciec tacznika nalezy
unieruchomi¢ drugim kluczem).
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Kréciec do wstepnego montazu recznego

P-VK...
e M g
1
i
Wybita oznaczenie typu
Srednica
zewn. Numer
Grupa rury Typ zamoéwieniowy Masa 100 sztuk [kg] M lg
4 S-VK4LL 029250 2,7 M38x1 4
LL 6 S-VK 6LL 029252 2,8 M10x1 5,5
8 S-VK 8LL 029253 3,9 M12x1 5,5
6 P-VK 6 L 029254 4,4 M12x1,5 7
8 P-VK 8L 029255 6,4 M14x1,5 7
10 P-VK10L 029256 6,6 M16 x1,5 7
12 P-VK12L 029257 8,1 M18x1,5 7
15 P-VK15L 029258 18,0 M22x1,5 7
L 18 P-VK18 L 029259 21,0 M 26 x 1,5 7,5
22 P-VK22L 029260 30,0 M 30 x 2 7,5
28 P-VK 28 L 029261 44,3 M 36 x 2 7,5
35 P-VK35L 029262 63,5 M 45 x 2 10,5
42 P-VK42L 029263 91,5 M 52 x 2 1
6 P-VK6 S 029264 6,5 M14x1,5 7
8 P-VK 8 S 029265 6,7 M16x1,5 7
10 P-VK10 S 029266 8,2 M18x1,5 7,5
12 P-VK12S 029267 18,0 M20x1,5 7,5
14 P-VK14 'S 029268 18,2 M22x1,5 8
S 16 P-VK16 S 029269 18,7 M24x1,5 8,5
20 P-VK20 S 029270 29,0 M 30 x 2 10,5
25 P-VK25S 029271 43,0 M 36 x 2 12
30 P-VK 30 S 029272 62,3 M 42 x2 13,5
38 P-VK 38 S 029273 94,0 M 52 x 2 16
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Maszyna do wstepnego montowania tagcznikéw rurowych MEG-R-3

Jedynie prawidlowe wmontowanie pierscieni
zacinajgcych zapewnia funkcjonalna niezawod-
nosc¢ dziatania tacznikéw rurowych. Wymaga to
doktadnego montazu wstepnego.

MEG-R-3 jest elektronicznie sterowang maszy-
ng do wstepnego montowania pierscieni

Przebieg pracy:

- wilozyC€ narzedzie;

- wlozy¢ rure z nakretkg nasadowg i pierscie-
niem zacinajgcym;

- zamkna¢ klape zabezpieczajaca;

- proces montazu wstepnego przebiega sa-
moczynnie;

- otworzy¢ klape zabezpieczajaca, wyjac rure
z wmontowanym pierscieniem zacinajgcym.

Cechy dodatnie:

- nie jest mozliwe przedwczesne zakonczenie
procesu montazu, co wyklucza popetnienie
btedu w toku montazu;

- scisle sterowane przemieszczenie nakretki
zapewnia stuprocentowg ochrone przed
przytozeniem nadmiernej sity w procesie
montazu pierscienia zacinajgcego;

- mozna montowac pierécien zacinajacy we-
dtug kazdej powszechnie stosowanej meto-
dy montazu

zacinajgcych. Za pomoca tej maszyny mozna
wykonywa¢ montaz wedtug kazdej powszech-
nie stosowanej metody montazu. Montaz nie
jest uzalezniony od materiatu rury, jej wymiarow
oraz wszelkich parametréw, wywierajacych
wptyw na wynik montazu.

MEG-R-3

Nr zaméwieniowy: 610282

- duza niezawodnos¢ eksploatacyjna dzieki
zabezpieczeniu przed przecigzeniem,;

- sprawdzanie podktadki podporowej z zasto-
sowaniem sensorow zaréwno przy montazu
.koncowym", jak i przy montazu ,normal-
nym";

- fatwa obstuga maszyny;

- duza wydajnosg;

- krotki czas trwania cyklu roboczego -okoto 1
sekundy

- maszyna przenosna o zwartej konstrukgcji

- uniwersalna w zastosowaniu, wystarczy
tylko dostep do gniazda sieciowego 220 V.

Dodatkowe informacje:

tablicowa instrukcja montazu, format A4 i A1
prospekt maszyny MEG-R-3.
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Narzedzia stosowane w maszynie do wstepnego montazu

Narzedzia montazowe do wstepnego montazu pierscieni zacinajacych

Wybite oznacze-
nie typu
|

Ot a1

Kroéciec do Podkfadka
wstepnego montazu podporowa
Kréciec do montazu wstepnego Podktadka podporowa
Grupa Srednica ze- Numery Masa Numery Masa
wnetrzna rury Zamowie- 1 sztuki zamowie- 1 sztuki
niowy [kgl niowy [ka]
6 028382 0,18 608363 0,81
8 028383 0,18 608364 0,80
10 028384 0,17 608365 0,80
12 028385 0,17 608366 0,78
L 15 028386 0,17 608367 0,77
18 028387 0,17 608368 0,74
22 028388 0,17 608369 0,72
28 028389 0,19 608370 0,68
35 028390 0,23 608371 0,64
42 028391 0,28 608372 0,57
6 028392 0,18 608363 0,81
8 028393 0,18 608364 0,80
10 028394 0,18 608365 0,80
12 028395 0,18 608366 0,78
S 14 028396 0,17 608373 0,77
16 028397 0,16 608374 0,76
20 028398 0,16 608375 0,73
25 028399 0,19 608376 0,70
30 028400 0,22 608377 0,67
38 028401 0,30 608378 0,63
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Narzedzia do giecia rur

Do rur o srednicy od 6 do 18 mm

Walterscheida narzedzia umozliwiajg
dogodne giecie rur na zimno

Narzedzia do giecia rur z 4 wymiennymi rolkami;
do rur o zew. $rednicy 6-12 mm
Nr. zaméwieniowy 033012

Srednica

ZEW. rury 6 8 10 12
R 20 20 25 25
A/Limm 36 36 32 32

Narzedzia do giecia rur z 4 wymiennymi rolkami;
do rur o zew. srednicy 10-18 mm
Nr. zaméwieniowy 033020

Srednica
zew.rury  10/12 15 16 18
R 36 43 44 51

a/Lymm 64 53 53 73
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Narzedzia do giecia rur

Dzwignia fo giecia

. L4Rolka do giecia

I

2. Zamocowac pryrzqd, wkreci¢ 3. Wyznaczy¢ dtugosé rury L. 4. Wyznaczy¢ dtugos$¢ rury L,

podpore. Wstawi¢ rolki odpowia- Zaznaczyé pozadany prostg od- (dotyczy tylko tukéw 90°).
dajgce przewidzianej do giecia legtos¢ od konca rury do poczat- Zaznaczyé pozadang dlugosc
rurze (na rolkach wybity jest wy- ku tuku rury. Wstawic¢ rure i tak ja ramienia rury (prosty koniec rury
miar zewnetrznej srednicy rury). umiesci¢, by oznakowanie znala- plus tuk rury). Wstawié¢ rure i tak
zto sie pod katem prostym do osi jg umiesci¢, by oznakowanie
rolki gnace;j. znalazto sie w potozeniu prosto-
padtym do zewnetrznej krawedzi

rolki gnace;j.

s hl“" - 4 ] -'h.h-] |

e

5. Wstawi¢ dzwignie gnaca, gig¢ 6. Pozadany kat giecia uzyskﬁj-e 7. Wyjecie tuku rury (w razie

rure w sposéb ciggly, ale nieco sie przez uzupetniajgce powolne skomplikowanego ksztattu giecia
mniej niz do pozadanego ksztattu dogiecie rury. nalezy ewentualnie wyja¢ tuk
ostatecznego. Podczas giecia rury wraz z rolkg gnaca).

rury lekko wspomagacé proces
giecia.
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Nasze adresy

BOSCH REXROTH Sp. z o.0. BIURO WROCLAW,
ul. Bystrzycka 1, PL-54-215 Wroctfaw

Tel.: (0-71) 782 38 80,

Fax: (0-71) 78238 84,

e-mail: wroclaw@boschrexroth.pl

BOSCH REXROTH Sp. z o.0. BIURO RZESZOW,
ul. Hoffmanowej 19, PL-35-016 Rzeszow

Tel.: (0-17) 865 86 07, 865 86 70,

Fax: (0-17) 865 87 70,

e-mail: rzeszow@boschrexroth.pl

BOSCH REXROTH Sp. z o.0. BIURO SZCZECIN,
ul. Cukrowa 12, PL-71-004 Szczecin,

Tel.-fax: (0-91) 483 67 82, 483 67 86,

Fax (0-91) 435 89 77

e-mail: szczecin@boschrexroth.pl

CENTRALA:

BOSCH REXROTH Sp. z o0.0,,

ul. Staszica 1, PL-05-800 PRUSZKOW
TELEFON: (0-22) 738 18 00,

TELEFAX:(0-22) 758 87 35

www.boschrexroth.pl

e- mail: info@boschrexroth.pl

BOSCH REXROTH Sp. z o0.0. BIURO GDANSK,
ul. Biwakowa 79, PL-80-299 Gdarnsk

Tel.: (0-58) 552 70 87,

Fax: 552 54 75,

e-mail: gdansk@boschrexroth.pl

BOSCH REXROTH Sp. z o.0. BIURO GLIWICE,
ul. Bohateréw Getta Warszawskiego 9,
PL-44-100 Gliwice

Tel.: (0-32)231 81 30,

Fax: (0-32) 231 90 68,

e-mail: gliwice@boschrexroth.pl

BOSCH REXROTH Sp. z o.0. BIURO POZNAN ,
ul. Dabrowskiego 81/85, PL-60-529 Poznan
Tel/Fax.: (0-61) 847 64 02/03,

Fax: (0-61) 847 67 99,

e-mail: poznan@boschrexroth.pl
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