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VE

VERKTYG
Modulen bestar av foljande funktioner:

1. Underhall av verktyg och grunduppgifter
2. Underhall av sokkoder
3. Underhéllsrutin
4. Utldningsrutin
5. Andring av verktygsstatus
6. Fragor/utskrift verktygsregister
8. Utskrift av statistik
9. Fragor och utskrifter 6vriga registeruppgifter
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VERKTYG

VE.A ALLMANT

Verktygsmodulen dr ett hjalpmedel for att registrera foretagets verktyg och métdon
med information 1 form av dels uppgifter om verktygets dimension mm, dels frin
vilken leverantor verktyget kommer och dels kalibreringsuppgifter.

Systemet hanterar utldnings- och aterlimningsrutiner for verktygen och olika
underhallsrutiner. Underhallsrutinen arbetar utifran faststillda
underhéllsspecifikationer och underhéllsintervall f6r kalibrering av mitdon, vilket
didrmed moter kraven for ISO 9000.

Utifrén registrerade uppgifter kan systemet visa listor pd gjorda underhdlls- och
utléningstransaktioner, kalibrerings- och utléningsstatistik.

Verktygsmodulen krdver inga speciella andra moduler for att kunna anvéndas, men
mycket arbete underléttas och ménga finesser tillkommer om modulen integreras
med personalregister, leverantorsreskontra, lager/artikelregister, material- och
produktionsstyrning, textregister samt SQ - rapportgenerator.

Handledningen ar uppdelad pa foljande sitt:

VE.A Allmént

VE.B Systemoversikt
VE.C Hanteringstips
VE.D Igéngsittning
VE.E Nummerséttning

VE1 - VE9  Systembeskrivning
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VE.B

SYSTEMOVERSIKT

VE1 Underhall av verktyg och grunduppgifter

VEI11 Underhall av verktyg

VE12 Underhéll av verktygsgrupper

VE13 Underhall av fargtabell

VE14 Underhéll av toleranstabell

VE15 Verktygslista

VE18 Arsslutsrutin
VEI181 Borttagning av reglerade 14netransaktioner

VE19 Registerhantering
VEI191 Selektiv borttagning av underhéllsposter
VE192 Uppdatering av firma 1 toleranstabell
VE193 Byte av verktygsnummer

VE2 Underhall av sokkoder

VE3 Underhallsrutin

VE31 Underhall av underhéallsspecifikationer

VE32 Utskrift av bevakningslista for underhall

VE33 Rapportering av utfort underhéll och kal. resultat
VE34 Frégor/utskrift underhéllstransaktioner

VE35 Frégor/utskrift underhéllsspecifikationer

VE4 Utléningsrutin

VE41 Registrering av utlaning och dterlamning

VEA42 Utskrift av bevakningslista for utlanade verktyg
VEA43 Fragor pé lanestatus

VE44 Frigor/utskrift l&netransaktioner

VES5 Andring av verktygsstatus

VEG6 Fragor/utskrift verktygsregister

VE7 Fragor/utskrift registerkort

VES8 Utskrift av statistik

VE&1 Utskrift av kalibreringsstatistik

VER&2 Utskrift av utldningsstatistik

VE9 Fragor och utskrifter dvriga registeruppgifter

VE91 Fréagor/utskrift verktygsgrupper
VE92 Fragor/utskrift fargkoder
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VE93 Fragor/utskrift toleranstabell
VE94 Fragor/utskrift sokkoder
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VE.C

VE.C1

VE.C2

VE.C3

HANTERINGSTIPS
Fargtabell

I systemet finns mojlighet att ldgga upp en fargtabell, VE13. Enligt SIS-standard &r
ar respektive farg enligt f6ljande:

1992 gron
1993  rod
1994 bla
1995 gul
1996 gron
1997 rod
1998 bla
1999 gul

Fargtabellen fortsitter sedan in pa 2000-talet enligt samma monster.

Toleranser

Systemet berdknar i funktion VE31, underhdll av underhallsspecifikationer, alla
toleransgrinser automatiskt, utgdende fran toleranskoder och dimensioner.

En forutséttning for detta dr att toleranskoder finns inlagda i funktion VE14. Om
dessa saknas kan Infoflex Data skicka pa diskett ett register med toleranskoder enligt
SIS-standard.

Sokkoder

Sokkoder kan anvéndas for sokning efter ett verktyg med vissa egenskaper eller vissa
kombinationer av egenskaper.

En sokkod bestar av ett valfritt tecken. Eftersom man kan vélja savil siffror som
gemena och versala bokstéver kan man definiera ett 70-tal olika koder.

Vid sokning efter verktyg i funktion VE6 kan man, férutom normala selekteringar,
dven sOka pa en eller flera egenskaper som finns pd s6kkoder. S6kningen kan goras
antingen pa "enstaka" koder, vilket innebdr traff om en av de angivna sdkkoderna
hittas, eller pa "kombination", vilket innebér traff endast om alla angivna sokkoder
stimmer in.
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VE.D IGANGSATTNING

1. Ga igenom systemparametrarna under SY473. Samtliga parametrar hénger
thop med hur man vill att VE11 skall vara.

2. Lagg upp verktygsgrupper under VE12.

3. Lagg upp en fargtabell under VE13.

4. Se till att det finns en toleranstabell under VE14. Se hanteringstips VE.C2 for
mera information.

5. Faststéll om sokkoder ska anvdndas. Om sé dr fallet, registrera sokkoder 1

VE2.
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VE.E

VE.E1

VE.E2

VE.E3

VE.E4

NUMMERSATTNING
Verktygsnummer

Verktygsnummer anvinds for att identifiera ett verktyg. Numret véljs manuellt.

Format: 18 tecken
Registrering: VEI1
Register: verver
Verktygsgrupp

Verktygsgrupper anvénds for gruppering av verktyg.

Verktygsgrupper kan anvindas vid utselektering av listor och statistik.

Format: 4 siffror
Registrering: VEI2
Register: vergrp
Farg

I en fargtabell registreras en fargkod for varje aktuellt ar. Fargkoden anvénds for
mérkning av verktyg tillsammans med en ménadssiffra. Fargen och ménadssiffran
anger nir ndsta kalibrering eller underhéll ska goras.

Det finns en svensk standard for fargkoder, samma som anvénds for skatteetiketten
till bilregistreringsskyltar.

Format: 2 siffror, (for ar)
Registrering: VEI13

Register: verfrg
Toleranskod

Pé toleranskoden registreras toleransgranser vid olika intervall av basmatt.

En svensk standard finns. En registrerad tabell med svensk standard levereras med
nya installationer. Den kan @ven erhallas fran Infoflex Data AB.
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Format: 4 tecken, alfanumeriskt
Registrering: VEI14
Register: vertol

VE.ES Sokkod

Sokkoder anvinds for att tilldela ett visst verktyg en grupp eller egenskap. Vid
fraga/utskrift av verktyg 1 VE6 kan selektering goras pa enskilda sokkoder eller pa
kombinationer av dessa.

Format: 1 tecken, alfanumeriskt
Registrering: VE2
Register: verkod

VE.E6 Underhallsspecifikation

En underhallsspecifikation dr en standardiserad form av underhéllsanvisning som
definierar egenskaper som ska kontrolleras.

Format: 6 tecken, alfanumeriskt
Registrering: VE31
Register: verspe

VE.E7 Egenskap

Em egenskap dr en viss storhet som ska kontrolleras. En underhallsspecifikation
omfattar kontroll av en eller flera egenskaper.

Det finns inget sdrskilt register for egenskaper.

Format: 2 siffror
Registrering: VE31
Register: verspe
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VE1

VE11

UNDERHALL AV VERKTYG OCH GRUNDUPPGIFTER
Funktionen ar uppdelad i f6ljande underfunktioner:

1. Underhall av verktyg

2. Underhall av verktygsgrupper
3. Underhall av fargtabell

4. Underhall av toleranstabell

5. Verktygslista

8. Arsslutsrutin

9. Registerhantering

Underhéll av verktyg
Foljande funktionstangenter dr mojliga:

F1: Nasta

F2: Foregaende
F3: Forsta

F5: Soka

F10: Uppdatera

Om F10 viljs mitt i registreringsbilden och man dérefter svarar N pd kontrollfragan
uppdatering ska goras sa stéller sig systemet pé det félt som markoren sist stod pa.

VE11l Underhall av verktyg

Verktygsnr Status Verktygsgr
Benamning Soknyckel

Dimension Sokkoder

Markning

Information

Artikelnr Op

Arb.stalle Lagerplats

Ansvarig Kostn.stalle
LEV.UPPGIFTER - - = = - - == s s o e e e e e e -
Lev.nr Best.nr

Ansk.pris Lev.dat Garanti utg
Information

KALIBRERING - -----mmmmmm e e e e oo o -
Kal arb.st Intervall

Kal.kostn Skaldelsvarde Matosakerh

Spec A

Spec B
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VE12

Ange Onskat verktygsnummer, i bokstdver och/eller siffror. Systemet svarar med
UPPLAGGNING om verktygsnumret inte tidigare #r registrerat och ANDRING om
verktygsnumret finns sedan tidigare i registret.

Faltet Status fylls 1 automatiskt av systemet, enligt foljande:
R = Reparation
K = Kalibrering

A = Aktivt
U = Utrangerat
M = Malpase

Fyll 1 den verktygsgrupp som verktyget ska tillhora. Systemet svarar med gruppens
bendmning. Om verktygsgruppen ej dr upplagd séger systemet *** SAKNAS ***
och verktygsgruppen maste ldggas upp i VEI12. Det dr mojligt att soka efter
befintliga grupper med hjélp av F5.

Ange om verktyget dr avsett for en viss artikel. Féltets storlek beror pa valda system-
parametrar for lager/artikelregistret. Om artikeln finns, svarar systemet med artikelns
bendmning, om artikeln inte finns, svarar systemet *** SAKNAS *** och artikeln
maste ldggas upp 1 LA11.

Ange om verktyget dr reserverat for en viss operationsberedning (Op). Ange 1 sé fall
detta operationsnummer. Om numret finns, svarar systemet med operationens
bendmning, om numret inte finns s maste detta forst ldggas upp i MP2. Systemet
accepterar inte ett nummer som saknas. Det dr mojligt att soka efter befintliga
operationsnummer med F5.

Ange eventuellt arbetsstille som verktyget hor till. Om arbetsstillet finns, svarar
systemet med bendmningen, om arbetstillet inte finns sd maste detta forst 1dggas upp
1 MP12. Systemet accepterar inte ett arbetsstélle som saknas. Det &r mojligt att soka
efter befintliga arbetsstéllen med F5.

Ange kalibreringskostnaden i kronor eller i tid. Om tid anges skall detta vara med en
decimal och foljt av ett T. Systemet rdknar dérefter ut kostnaden och lagger in den i
faltet.

Underhéll av verktygsgrupper

Foljande funktionstangenter dr mojliga:
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F1: Nasta
F2: Foregaende
F3: Forsta

F4: Borttag (endast mojlig om verktygsgruppen finns registrerad i registret)

VE12 Underhall av verktygsgrupper

Grupp 0

Benamning

VE13

Ange verktygsgrupp med siffror. Om verktygsgruppen ej tidigare registrerats svarar
systemet med UPPLAGGNING, om verktygsgruppen finns sedan tidigare svarar
systemet med ANDRING.

Underhaéll av firgtabell
Foljande funktionstangenter dr mojliga:

F1: Nasta

F2: Foregaende

F3: Forsta

F4: Borttag (endast mojlig om férgtabellen finns registrerad i registret)

VE13 Underhall av fargtabell

Ar 0

Fargkod

VE14

Ange ar, ex 93 for 1993. Om aret ej tidigare registrerats svarar systemet med
UPPLAGGNING, om éret finns sedan tidigare svarar systemet med ANDRING.

Underhall av toleranstabell

Foljande funktionstangenter dr mojliga:
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F1: Nasta

F2: Foregaende

F3: Forsta

F4: Borttag (endast mojlig om férgtabellen finns registrerad i registret)

VE14 Underhall av toleranstabell
Toleranskod 1  UPPLAGGNING
Basmatt Gransmatt Basmatt Gransmatt
Over Tom Ovre Undre Over Tom Ovre Undre
0.00 0.00 0.0000 0.0000 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00

Ange toleranskod. Om toleranskoden ej tidigare registrerats svarar systemet med
UPPLAGGNING, om toleranskoden finns sedan tidigare svarar systemet med
ANDRING.

VEI15 Verktygslista
Funktionen ar uppdelad i foljande underfunktioner:

. Underhall av verktygslista

. Borttagning av hel verktygslista
. Kopiering av hel verktygslista

. Byte av verktyg

. Utskrift av verktygslista

. Fragor pa verktygslista

. Utskrift av ingar-i-lista

. Frigor pa ingar-i-lista

0N N kW —

Funktionen &r analog med PS, produktstruktur.

VEI151 Underhall av verktygslista
Med verktygslista menas ett enskilt verktygs samband med dess huvudverktyg.

Foljande funktionstangenter ar aktuella:

F1: Nasta
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F2: Foregaende

F3: Forsta

F5: Soka

F6: Underhall

F7: Visa verktygslista, gar endast om det finns en lista till verktyget

VE151 Underhall av verktygslista

Verktygslista

Ingdende verktyg

I Ingdende verktyg faltet anges numret for det verktyg som ska inga i verktyget pa
raden ovanfor. Verktyget ska vara upplagt i verktygsregistret. Systemet svarar med
bendmning.

F1 bléddrar till nésta verktyg i verktygslistan, till skillnad frén ovanstéende félt da F1
stegar 1 hela verktygsregistret.
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VE152 Borttag av verktygslista
VE152 Borttag av verktygslista

+ +

| Funktionen tar bort underliggande niva i verktygs- |

| listeregistret for angiven verktygslista. [

I

+ +

Verktygslista

VE153 Kopiering av hel verktygslista

Denna funktion anvinds om man Onskar ldgga upp ett sammansatt verktyg som till
stora delar overensstimmer med ett annat sammansatt verktyg. Darvid kopierar man
forst strukturen till det nya sammansatta verktyget och gir ddrefter in i funktion
VEI151 for uppldggning av eventuellt nya verktygslistor.

VE153 Kopiering av hel verktygslista

Denna funktion anvands nar man vill ldgga upp |
en verktygslista som i stora delar dverens- |
stdmmer med en annan verktygslista. |
Ev andringar i ny verktygslista gors i VE151. |

+

Till verktygsnr
Fran verktygsnr

OK?
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VE154 Byte av verktyg

Denna funktion anvédnds ndr man Onskar ersdtta ett visst verktyg med ett annat i
samtliga verktygslistor.
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VE155

VE156

VE154 Byte av verktyg

Funktionen anvands nar man onskar ersatta ett visst |
verktyg med ett annat i samtliga verktygslistor |

+———+

+
+

Verktygsnr
Ersatts av

OK?

Utskrift av verktygslista

Skrivare: SN90

VE155 Utskrift av verktygslista

Selektering From Tom

Verktygsnr

Fragor pa verktygslista

VE156 Frégor pé verktygslista

Verktygsnr

INFOFLEX - for béttre styrning




2021-04-18 MANUAL VE
Sid 17

Ange det verktyg som Onskas pa skdrm.
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VE157

VE1S58

VE18

Utskrift av ingar-i-lista

Skrivare: SN90

VE157 Utskrift av ingar-i-lista

Selektering From Tom

Verktygsnr

Fragor pa ingar-i-lista

VE158 Fragor pa ingar-i-lista

Verktygsnr

En ny skdrmbild visas med foljande information:

I huvudet:

Referens = verktygsnummer
Verktygsbendmning

I en tabell med en rad for varje verktyg som valt verktyg ingér i:

Nivdnummer

Komponent = Verktygsnummer for 6verordnat verktyg

Bendmning pa dverordnat verktyg

Arsslutsrutin

Funktionen &r uppdelad i f6ljande underfunktioner:

1. Borttagning av reglerade lanetransaktioner
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VE181 Borttagning av reglerade linetransaktioner
Funktionen rensar bort alla lanetransaktioner ur registret som  ar
reglerade/aterlamnade. Ovriga transaktioner ligger kvar i1 registret. Rutinen kan ta

viss tid beroende pa méngden lanetransaktioner i systemet.

Borttagningen kan goras selektivt enligt nedanstdende selekteringsmdjligheter.

VE181 Borttagning av reglerade lanetransaktioner

| Funktionen tar inom angivet intervall bort Ianetransak- [
| tioner for 1an som registrerats som aterlamnade. |

| Transaktioner for ej dterlamnade 1an sparas. Rutinen |
| kan ta viss tid. |

|
+ +

From Tom

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Utldningsdatum
Aterlamningsdatum
Borttag? (J/N)

VE19 Registerhantering
Funktionen dr uppdelad i f6ljande underfunktioner:
1. Selektiv borttagning av underhallsposter
2. Uppdatering av firma 1 toleranstabell
3. Byte av verktygsnummer

VE191 Selektiv borttagning av underhallsposter

Funktionen rensar bort alla underhallstransaktioner, inom valt intervall, ur registret.
Rutinen kan ta viss tid beroende p4 mingden underhéllstransaktioner i systemet.

Efter borttag kan inte ldngre fragor eller utskrifter pd dessa transaktioner goras.
Mojligheten till kalibreringsstatistik 6ver ndimnda transaktioner forsvinner ocksa.
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VE191 Selektiv borttagning av underhallsposter

Funktionen tar inom angivet intervall bort alla under- |
hallstransaktioner. Darefter kan inte langre fragor |
eller utskrifter géras av dessa underhallstransaktioner, |
ej heller statistik 6ver kalibreringsresultat for dessa |
transaktioner. Rutinen kan ta viss tid. |

+— T +

From Tom

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Transaktionsnr
Transaktionsdatum
Borttag? (J/N)

VE192

Uppdatering av firma i toleranstabell

VE192 Uppdatering av firma i toleranstabell

+
| Funktionen uppdaterar firma i toleranstabellen. |
| Funktionen bér inte kéras utan uppmaning av |
| INFOFLEX.

I I

+

Uppdatering ? | (J/N)
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VE193 Byte av verktygsnummer

VE193 Byte av verktygsnummer

Verktygsnr Status Verktygsgr
Benamning Soknyckel

Dimension Sokkoder

Markning

Information

Artikelnr Op

Arb.stalle Lagerplats

Ansvarig Kostn.stalle
LEV.UPPGIFTER - = = = - === = s e e e i e e e oo - -
Lev.nr Best.nr

Ansk.pris Lev.dat Garanti utg
Information

KALIBRERING - ---- - mmmm e e e e e oo
Kal arb.st Intervall

Kal.kostn Skaldelsvarde Matosakerh

Spec A

Spec B

F1:Nasta F2:Féregaende F3:Forsta F5:S6ka
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VE2

UNDERHALL AV SOKKODER

Funktionen registrerar sokkoder som dérefter kan ldggas in pé respektive verktyg i
VEI1 {6r att bredda selekteringsmdjligheterna 1 fragor och utskriftsprogram. Se
vidare avsnitt VE.C3.

Foljande funktionstangenter &r mojliga:

F1: Nasta
F2: Foregaende
F3: Forsta

F4: Borttag (endast mdjlig om sokkoden finns registrerad sedan tidigare)
F5: Soka

VE2 Underhall av sokkoder

| Programmet registerar sékkoder. S6kkoder skrivs |
in pa aktuellt verktyg i VE11. Sékkoden kan |
darefter anvandas vid selektering i Fragor/ |
utskriftsprogram. |

|
|
I
|
+ +

Ange Onskad beteckning pd en kod. Om sokkoden ej tidigare registrerats svarar
systemet med UPPLAGGNING, om sdkkoden finns sedan tidigare svarar systemet
med ANDRING.
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VE3 UNDERHALLSRUTIN

Underhallsrutinen &r ldmpad for kalibrering av méitdon och moéter dérvid kraven for
ISO 9000.

Funktionen ar uppdelad i f6ljande underfunktioner:

1. Underhall av underhallsspecifikationer

2. Utskrift av bevakningslista for underhall

3. Rapportering av utfort underhall och kal. resultat
4. Fragor/utskrift underhallstransaktioner

5. Fragor/utskrift underhallsspecifikationer

VE31 Underhall av underhéllsspecifikationer

Vid upplidggning av en underhdllsspecifikation ska egenskaper anges som ska
kontrolleras vid kalibrering av métdon. En underhéllsspecifikation kan vara
tillimpbar pa flera mdtdon, registrerade verktyg. Varje verktyg kan ha upp till tva
underhéllsspecifikationer. Detta registreras 1 VE11.

I det 6vre hogra hornet visas vilken rad markoren stér pé 1 underhéllsspecifikationen,
samt hur manga registrerade rader det finns totalt.

VE31 Underhall av underhallsspecifikationer

Datum 960628 Spec.nr Benamning

Eg Benamning Text Enhet Nominellt Kod Tolerans Undre gr Ovre gr

Ange identitetsbegrepp for specifikationen. F7 himtar ndsta nummer enligt
nummerserie i SY52. Angivet specifikationsnummer kan sedan anges i félten Spec A
och Spec Bi VEI11.

Ange toleranskod enligt ISO-norm. Toleranskoden méste forst vara upplagd i
toleranstabellen 1 VE14.

Foljande funktionstangenter dr nu tillimpbara:

F1:  Nyrad, d v s skapa mdjligheten till att registrera ytterligare en egenskap.
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F4:  Borttag av rad, d v s radera en registrerad eller paborjad rad

F5:  Nasta sida, d v s bladdra till ndsta skarmbild. Gar endast om underhallsspeci-
fikationen striacker sig 6ver mer dn en skdrmbild.

F6:  Foregaende sida, d v s backa till foregaende skarmbild

F7:  Upp enrad, d v s flytta markoren till raden ovanfor

F10:  Avslut/uppdatera

Systemet kénner av om det dr gjort ndgra dndringar pa en befintlig underhélls-
specifikation.

VE32 Utskrift av bevakningslista for underhall

Skrivare: BN

VE32 Utskrift av bevakningslista fér underhall

Selektering From Tom

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Kalibrerande arb.st/lev.nr
Senaste underh3dllsdatum
Nasta underhallsdatum

Sokkoder
Ordningsfoljd V (V/G/S/U/L)
Utskrift? J (/N)

For Ordningsfoljd véljer man mellan:
V = verktygsnummerordning

G = verktygsgruppsordning

S = soknyckelordning

U = f6ljd enligt underhallsdatum

L = leverantdrsnummerordning

VE33 Rapportering av utfort underhall och kal. resultat

VE33 Rapportering av utfort underhall och kal.resu
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Datum 960628
Arbetsstalle Anst.nr
Verktygsnr
Spec.nr
Egenskapsnr
Enhet Nom Tolerans
Undre grans Ovre grans
Uppmatt varde Korr varde
Matosakerhet Resultat
Kommentar
Kal.intervall Nasta kalibrering
Fargkod Manadskod

VE34

Fragor/utskrift underhallstransaktioner

Skrivare: BN

VE34 Frégor/utskrift underhallstransaktioner

Selektering From Tom

Transaktionsnummer
Verktygsnummer
Registreringsdatum
Arbetsstalle/lev.nr
Anstallningsnr
Spec.nummer
Egenskapsnummer
Godkannandekod
Kalibreringskostnad
Matosakerhet

Med bendmningar N (J/N)
Med kommentar N (J/N)
Ordningsféljd T (T/V)
Skarm/Lista S

Utskrift? J (J/N)

For Ordningsfoljd vdljer man mellan:
T = transaktionsnummerordning
V = verktygsnummerordning

For Skdrm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdrm
L = listan skrivs ut pd listskrivare
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VE35 Fragor/utskrift underhallsspecifikationer

Skrivare: BN

VE35 Fragor/utskrift underhallsspecifikationer
Selektering From Tom
Datum
Spec.nummer
Egenskapsnummer
Med bendmningar N (J/N)
Med textrader N (J/N)
Skarm/Lista S (S/L)
Utskrift? J (J/N)

For Skarm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdarm
L = listan skrivs ut pé listskrivare
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VE4 UTLANINGSRUTIN
Funktionen &r uppdelad i foljande underfunktioner:

1. Registrering av utlaning och dterldmning

2. Utskrift av bevakningslista for utlénade verktyg
3. Fragor pé lanestatus

4. Frigor/utskrift l&netransaktioner

VE41 Registrering av utlining och dterlimning

Vid registrering av utlaning ska de flesta fdlten fyllas 1 av den som registrerar
utlaningen. Vid aterldmning himtar systemet samtliga tidigare registrerade uppgifter
och filten visas, men utan att vara dndringsbara, med undantag av sista raden som é&r
en valfri kommentarsrad.

VE41 Registrering av utldning och aterlamning

Datum 960628
Verktygsnummer

Utldnande arb.st
Utl&ning/Ater

Arbetsstalle
Anstallningsnr
Utldnat datum
Ber aterl.datum

Verkl dterl.datum

Kommentar

VEA42 Utskrift av bevakningslista for utlinade verktyg

Skrivare: BN
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VE43

VE42 Utskrift av bevakningslista fér utldnade verk

Selektering From Tom

Utldnande arb.stélle
Verktygsnummer
Lanande arb.stélle
L&dnande anst.nummer
Utldningsdatum
Aterlamningsdatum

Uppdelad pa I&nande arbetsstallen N (J/N)
Utskrift? J UN)

Kolumnerna pa den utskrivna listan dr i1 f6ljande ordning:

Léanande arbetsstille

Verktygsnummer

Bendmning

Kod (U = Utlaning)

Utlanande arbetsstille

Anstdllningsnummer

Namn (pé den anstillde)

Utlaningsdatum

Beriknat aterlimningsdatum

Verkligt dterlimningsdatum

Anvéndarinitialer utlaning, d v s den som registrerat utlaningen
Anviéndarinitialer aterlaimning, d v s den som registrerat aterlimningen
Kommentar (visas som en egen rad efter respektive verktygsnummer, om
kommentar finns registrerad 1 VE41)

Fréagor pa lanestatus

VE43 Fragor pa lanestatus

Verktygsnummer
Ansvarigt arb.stalle

Utldningskod Verktygsstatus:
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Lanat av arb.stélle
Anstallningsnummer
Utldningsdatum

Beriknat aterl.datum
Verkligt aterl.datum

Kommentar

F1: Nésta verktygsnummer

F2: Foregaende verktygsnummer

F3: Forsta verktygsnumret

F5: Sokning bland registrerade verktygsnummer

VE44 Fragor/utskrift Iinetransaktioner

Skrivare: BN

Funktionen ar helt analog med VE42 1 selekteringsbilden, frdn - till. Dérefter
kommer fragor unika for denna funktion.

VE44 Fragor/utskrift ldnetransaktioner

Selektering From Tom

Utldnande arb.stélle
Verktygsnummer
L&nande arb.stélle
Lanande anst.nummer
Utldningsdatum
Aterlamningsdatum

Endast utldnande/aterlamnade (U/AY)
Skarm/Lista S (S/L)

Med benamning N (J/N)
Utskrift? J (J/N)

For Skiarm/Lista viljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdarm
L = listan skrivs ut pd listskrivaren

Kolumnerna pa listan ir i foljande ordning:

Utlanande arbetsstalle
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Verktygsnummer

Bendmning

Kod (U = Utldnat, A = Aterléimnat)

Léanande arbetsstille

Anstédllningsnummer

Namn (pa den anstillde)

Utlaningsdatum

Beridknat aterlimningsdatum

Verkligt aterlimningsdatum

Anvindarinitialer utldning, d v s den som registrerat utldningen
Anviéndarinitialer aterlamning, d v s den som registrerat dterlimningen
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VES ANDRING AV VERKTYGSSTATUS
VE5 Andring av verktygsstatus
Verktygsnr Status Verktygsgr
Benamning Soknyckel
Dimension Sokkoder
Markning
Information
Artikelnr Op
Arb.stalle Lagerplats
Ansvarig Kostn.stalle
LEV.UPPGIFTER - = = = - === = s s e e e e e m o -
Lev.nr Best.nr
Ansk.pris Lev.dat Garanti utg
Information
KALIBRERING - - - == mmmmm e e e e e e
Kal arb.st Intervall
Kal.kostn Skaldelsvarde Matosakerh
Spec A
Spec B

Ange vilket verktyg som ska éndras. Det gar bra att ange soknyckel. Systemet svarar
med bendmning m m.

Ange Onskad status pa verktyget. Vil mellan:
R = Reparation
K = Kalibrering

A = Aktivt
U = Utrangerat
M = Malpése

Verktygsstatus visas i ett flertal fragefunktioner. Se t ex VE43.

I 6vrigt dr bilden analog med VEI1. Se detta avsnitt for ytterligare forklaring av
félten.
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VE6 FRAGOR/UTSKRIFT VERKTYGSREGISTER

Skrivare: BN

VE6

Fragor/utskrift verktygsregister

Selektering From Tom
Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Soknyckel
Artikelnummer
Arbetsstalle
Lagerplats
Ansvarig
Leverantorsnr
Anskaffningspris
Leveransdatum
Garantidatum
Sokkoder

Skarm/Lista S (S/L)
Ordningsfoljd V (V/A/S/L/P)
Detaljerad N (J/N)

Med benamningar och dimension N (J/N)
Utskrift? J U/N)

For Skiarm/Lista viljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdarm
L = listan skrivs ut pa listskrivare.

Detaljeringsgraden blir storre vid utskrift pa listskrivare.

For Ordningsfoljd viljer man mellan:

V:
A:

verktygsnummerordning
artikelnummerordning

S = s6knyckelordning
L = leverantérsnummerordning
P = lagerplatsnummerordning

Kolumnerna som visas, vid detaljerad lista pa skdrm, dr foljande:

Verktygsnr ~ Verktygsnummer
Soknyckel Soknyckel

Bendmning  Bendmning, visas endast om J pa "bendmning och dimension"
Vegr Verktygsgrupp
Stat Status
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Artikelnr Artikelnummer
Markning Mairkning
Arb.st Arbetsstille
Lagerpl Lagerplats
Dimension ~ Dimension, visas endast om J pa "bendmning och dimension"
Lev.nr Leverantorsnummer
Lev.datLeveransdatum
Und.dt Underhallsdatum
Ndsta Nista underhallsdatum
Utl.dt Utlaningsdatum
Utl.till Utlanat till
Kd Kod

Kolumnerna som visas, vid detaljerad lista pa printer, &r foljande:

Verktygsnummer

Soknyckel

Sokkoder

Artikelnummer

Bendmning

Dimension

Mirkning

Ansvarig

Verktygsgrupp

Status

Kostnadsstille

Operation

Arbetsstille

Lagerplats

Pris

Bestéllningsnummer
Leverantorsnummer
Leveransdatum

Garantidatum

Kalibrerande arbetsstille
Kalibreringskostnad
Skaldelsvirde

Mitosédkerhet

Initial

Félt 1 (om sadant valts i SY473)
Félt 2 (om sadant valts i SY473)
Félt 3 (om sadant valts i SY473)
Spec A

Spec B

Underhallsdatum
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Utford av

Nasta underhallsdatum
Utlaningskod
Utléningsdatum
Aterlimningsdatum
Utlanat till

Kod

Kolumnerna som visas, vid ej detaljerad lista pa skdrm, ar foljande:

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Artikelnummer
Lagerplats
Leverantorsnummer
Underhéllsdatum
Utlénat till

Kolumnerna som visas, vid ej detaljerad lista pa printer, dr f6ljande:

Verktygsnummer
Bendmning
Verktygsgrupp
Dimension

Mirkning

Arbetsstille

Lagerplats

Status och utlaningskod
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VE7 FRAGOR/UTSKRIFT REGISTERKORT
Skrivare: BN

Registerkortet som visas dr analogt med VEI11. Se detta avsnitt om forklaringar
onskas pa de olika félten som presenteras.

VE7  Fragor/utskrift registerkort

Selektering From Tom

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Soknyckel
Artikelnummer
Arbetsstalle
Lagerplats
Ansvarig
Leverantérsnr
Anskaffningspris
Leveransdatum
Garantidatum

Skarm/Lista S

Med underhalisspecifikation N
Med underhalistransaktioner N
Med utlaningstransaktioner N

For Skarm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdrm
L = listan skrivas ut pa listskrivare

Detaljeringsgraden blir storre vid utskrift pa listskrivare.
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VES UTSKRIFT AV STATISTIK
Funktionen &r uppdelad i foljande underfunktioner:
1. Utskrift av kalibreringsstatistik
2. Utskrift av utlaningsstatistik
VES1 Utskrift av kalibreringsstatistik
Skrivare: BN

Funktionen &r endast korbar om ndgon form av underhéll/kalibrering &r registrerad i
VE33.

Observera att rutinen kan ta viss tid.

Statistiken kan selekteras enligt foljande alternativ.

VE81 Utskrift av kalibreringsstatistik

Selektering From Tom

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Soknyckel
Artikelnummer
Utférande arbetsstalle
Utférande anst.nr
Specifikationsnr

o +
| Rutinen kan ta viss tid |
o +

VES2 Utskrift av utlaningsstatistik
Skrivare: BN

Funktionen &dr endast korbar om utlaning r registrerad i VE41.
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Observera att rutinen kan ta viss tid.

Statistiken kan selekteras enligt foljande alternativ.

VE82 Utskrift av utlaningsstatistik

Selektering From Tom

Verktygsnummer
Verktygsgrupp
Soknyckel
Artikelnummer
Utldnande arbetsstalle
Lagerplats

Ansvarig
Leverantorsnr
Lanande arbetsstalle
Anskaffningspris

+ +
| Rutinen kan ta viss tid |
+ +
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VE9 FRAGOR OCH UTSKRIFTER OVRIGA REGISTERUPPGIFTER
Funktionen ar uppdelad i f6ljande underfunktioner
1. Fragor/utskrift verktygsgrupper
2. Fragor/utskrift fargkoder
3. Fragor/utskrift toleranstabell
4. Frigor/utskrift sokkoder
VEI1 Fragor/utskrift verktygsgrupper

Skrivare: SN75

VE91 Fragor/utskrift verktygsgrupper

Selektering From Tom

Verktygsgrupp

Skarm/Lista S (S/L)

Utskrift? ] U/N)

For Skarm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdarm
L = listan skrivs ut pd listskrivaren
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VE92 Fragor/utskrift fairgkoder
Skrivare: SN75
VE92 Frégor/utskrift fargkoder
Selektering From Tom
Ar
Skarm/Lista S (S/L)
Utskrift? J UN)
For Skarm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skarm
L = listan skrivs ut pa listskrivaren
VE93 Fragor/utskrift toleranstabell

Skrivare: SN90

VE93 Fragor/utskrift toleranstabell

Selektering From Tom

Toleranskod

Skarm/Lista S (S/L)

Utskrift? J (J/IN)
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For Skdrm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdrm
L = listan skrivs ut pa listskrivaren

Fragor/utskrift sokkoder

Skrivare: SN75

VE94 Fragor/utskrift sokkoder

Selektering From Tom

Sdkkod

Skarm/Lista S (S/L)

Utskrift? J (/N)

For Skdrm/Lista véljer man mellan:
S = listan presenteras pa skdrm
L = listan skrivs ut pé listskrivaren
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